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Table 2. Chemical composition of the steels used.
(thickness 0-80 mm)

Sample C Mn P S N

No. (%) (%) (%) (%) (%)
1 0-026 | 0-30 0-010 | 0-017 | 0-0021
2 0-043 | 0-33 0-009 | 0-018 | 0-002]
3 0-048 | 0-33 0-015| 0-019 | 0°0032
4 0:025 | 0-24 0-009 ' 0-010 { 0-0028
5. 0:024| 027 0:015 ! 0-016 | 0-0024
6 0:032| 026 0-010 | 0-010 | 0-0029
7 0:030 | 0°26 0-021 | 0-024 | 0-0058
8 0:030 | 025 0-022 | 0-025 | 0-0021
9 0-030 | 024 0-017 | 0°025 | 0-0022
10 0-029 | 026 0-020 ! 0-020 { 0-0025
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Table 1. Chemical composition of the steels used (Thickness 0°8 mm).

Sample Sooliidng Chemical composition Carbide aftero ann-
No. reduciion ealing at 700°C
| G | M) | P | S | N@) | Ompm)

1 70 0-032 0-26 0-010 0-010 0-0029 268 G*

2 70 0-030 0-26 0-021 0-024 0-0058 398 G

3 70 0-029 026 0-020 0-020 0-0025 397 G

4 65 0-026 . 0-30 0-010 0-017 0-0021 279 F **

5 : 65 0-079 0-29 0-010 0:021 0-0045 163 F

6 l 65 0-043 0-33 0-009 0-018 0-0020 292 F

7 J 85 0-048 0-33 0-015 0-019 0-0032 377 F

8 65 0-079 .0-37 0-013 0-014 *| 0-0030 276 F

9- 65 0-025 0-24 0-009 0-010 0-0028 315 G

10 . 65 0-024 0-27 0-015 0-016 0-0024 410 G

* Gramular carbide (over 10g) ** Fine carbide (2~7:5p)
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