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fréi)l‘e 1. Chemical‘composition (%) and heat-treatment of-specimens:.

No Types | C | Si IMn| P | S |Ni|Cr{Cu|Mo{Zr Heat-treatment -
1* | Low C-Si-Mn | 0+03| 0+01| 0°10/0°004| 0:024| 0*12 0°05| 0*19| 0°02| —
2. 0°1%C. 0+14| 0°24| 0°690°014] 0°015| 0*19| 0°03| 0*19| 0*04| — : ) . ‘ :
3.0 Mn 0+13] 0732| 1+10{0°017] 0*011| 0°15| 006 0°21] 0°03| — | 880°C W. Q., £50°C A. C.
4| Mn-Ni-Cr-Mo | 0°11| 0+35| 0+850+029| 0+011| 0+90| 0*42| 0°14| 0*34] — | 900°C W. Q., 670°C A. C.
5 1395 Cr - | 0%06| 0°80| 0°59/0*016| 0*004| 0°24/12°9 | 0*17| 0*09| — . -
S o Laetol oeoal geszlo. . . . . .a| _ |f920°C A. C. ,
6 Mn-P. | 0°12) 0°04 0+53]0°278| 0+029| 0°08| 0*17| 0°06| 0*03 {92000 W. 6. 60°C A. G-
B -18| 0+20| p85,0°021| 0+028| 0*10| 0*14] 0+91| 0-05| — {92000 A. G,
! Ma-Cu o8 P N v T [1890°C W. Q., 630°C A. C.
N il cenol 1eiolarotolaennal 1eanl 0eol oe1el 0e0nl — |{920°C A. C.
8 Mn-Ni 0+16 0*49| 1°10/0°010/0°013| 1+87| 0°04| 0°16| 0702 {850°C .G, wocac.
[ or14 0-49) 1+150°011| 0-014 014 194 0*17| 0-02| — |{ZZE W ¢ '
? Mn-Cr 014} 07 : 870°C W.'Q., 680°C A. C.
10" e +17] 0-29| 1+18]0°013] 0+018| 0°12] 0+07| 017] 074 — [{722°8 A & N
~ 10 Mg-Mo 0'17)0 _ ' ' |1920°C W. Q., €80°C A.C..
' ' ' ' nea3l 1o24l0° . vio] qeiel e il qecoiesd [920°C AL C. R g
i1 |  Mn-Zr | 0°13 043 1°24/00100*0l6| 0*12] 00| 0*17] 0020 56{92000 W.G. 0°C A.C. oy
* Vacuum-melted = - : o . ‘
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