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Table 1. Analyse der untersuchten 16 Legierungen.
Analyse der untersuchten 10 Eisenlegierungen. . Bezeichnung - Glihtemp.
C | si |Mn P | s | o | N |M |2 | ;s X Stunde
. . . . SPH . i~5
0°04 030 | 0007 [ 0°013 SPN 1 4| € 70°Cx2
0°19 | 0°007 | 0°48 | 0°010 ’ 0°027 SPH 3~5| D C
‘. a5 s . 000 S 45 C ' P
9»46 0°25 0°45 0 OO{S ,O 009 S 50 C F y
0°84 | -0°23 | 0734 | 0011 | 0-021 SK 5 | P | 700°Cx1
083 | 0°26 | 0740 | 0007 | 0-012| Oc18| 087 , SKS 5 | A | 700°Cx2
0092 020 | 1-05| 0%023 | 0004 | o0ve9| oYZ7 "SKS 3 | N | 700°C %1
0°051 0°53 | 0°99 | 0°031 |- ©°008 | 18°16| .- 852 SUS 27 E | 700°C x2
'0°08 | 0°59 .| 1°04 | 0°032 | 0°010 |~ 1849 -8°56 SUS 27| R | 12000€
0709 | 0°58 | 1°59 | 0°026 | 0005 | 1685 | 10°53 | 265 SUS 32 | W | 1200°C
006 | 0°51 | 132 | 0021 0013 | 17+62| 1298 | 2+67 1933 SUS 35 | X 1200°C
Analyse der untersuchten 4 Kupfer legierungen. Bezeichnung Glihtemp. v
Cu | Ni |Mn | Fe | Pb | Zn P | Sn jIs | X Stunde
Kupfer 4 999 ‘K‘upfer 1,2 H | 400°Cx1
Messing 60°78 0°07 | 0°04 | 39°11 Messing 3| K | 400°C x1
Pl iy . ' o ..o | Phosphor-. 420°~
Phosphorb;onzg 94°01 0°25 | 569 ‘brornze 2| B 450°C % 1
" Neusilber 62°01 |-12°21 | 013 | 0*12 25°51 Neusilber 3 S 700°C
‘Analyse der untersuchten 2 Aluminiumlegierungen.. Bezeichnung Glihtemp. |
Al Mn Si Fe | Mg | Cn | Zn Cr JIS X Stunde
Aluminium ‘Rest | '0°02 | 0°07 | 008 trace | 07009 AIE  1~4| G | 400°C X1
Rorrosionfeste | . . ', . U . .- | Korrosion- o
41-Mg-legiernug Rest 002 006 | 0*14 | 2°57 0°03 | 0°03 ‘ 'O 23 fest Al-Mg1 M 400°C X 1
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