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Fig 1. Location for taking analytical samples.
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~ Table 1. Chemical composition of AISI-304.
- Chemical composition (%)
No. Code : . :
N C Si Mn P S Ni Cr Mo N -0
29764-1 * A 0066 0*70 147 0°031 | 0°007 871 | 18°67 0°21 0°032 | 0°0059
** Y 0°062 072 | 1+27 0°030 | 0°007 8462 1861 0+21 0°028-| 0*0027
-2 A 0*065 070 | 1°+48 0°030 | 0°007 .| 8*74 18°56 | 0°20 0*036 | 0°0051 .
: ' 0°062 0°72 108 0°032 | 0°007 8°93 1865 020" 0°023 | 0°0024
-3 A | 0070 | 0°70 | 1°48 | 0°031 | 0°007 | 871 | 18*61 | 0°21 | 0+035 | 0*0053
A\ 0°058, 0*71 1°16 0°030 | 0*007 8°67 |. 18°65 0*20 - 0*027 | 0*0027
-4 A 0°069 071 1*51 0°032 | 0°007 8°73 1859 0°20 0°034 | 0°0087
A\ 0°070 0°73 110 | "0*035 | 0*007 9°05 1862 0-21 0°023 | 0°0029
-5 A 0°070 0°73 1449 0°031 | 0°006 8°75 18°66 0+20 0°034°| 0°0075.
A\ Q0°055 0°72 119 0°030 | 0°007 8+81 18°58 | 0°21 0*021 | 0°0032 -
-6 A 0*064 0°70. 1+48 0°030 | 0°007 8°69 1864 0°20 | 0°035| 0°0068 A
A% 0055 072 | 1°06 0°030 | 0°007 8°97 1871 020 | 0°023-| 0°0027 b
=7 A 0°068 0°70 148 . 0*031 | 0°007 8°70 1859 021 0*030 | 0°0069 - :
i v 0*062 0°71 1*10 00291 0°007 |8°88 18°63 021 0°023 | 00031
-8 A 0°065 0°71 - 148 0°030 | 0°006 | 8°71 18°68 0°20 0°032 | 0°0058
' .0°061 0°73 108 | 0°*030 | 0°007 8°91 18-67 021 0°025 | 00029
Average _é 0067 0°705 1485 | 0°0308] 0°0067 | 8 72 18°65 0°205 0°033 | 0°0068
A\ 0062 0+72 1+125 0°0307) 0*0070 | 886 1864 ‘ 0°205 0°024 1| 0°0032
* Electrode
**¥  Vacuum arc-melted steel. ‘ ; (
Table 2. Chemical composition of dir-melted and vacuum arc-melted ingots.
. _ Chemical composition (%) :
Code | Fosi-|_— ' — : : ;
tion | - Y . : .

: C Si | Mn | - P S | Ni Cr Mo v Ti Al N 0
A-1|0°053 | 047 | 1°45 | 0°016 | 0°004 | 26°55 | 15°63 1°44.] 0*39] 1°53 | 0°24 | 0°009 | 0*0012
A-2|0°054 | 0°47 | 1°47 | 0°016 | 0°004 | 26°55 | 15°62 135 ).0%°46 | 165 | 0°35 | 0009 | 0°0012 i
A-3|0°052 | 045 | 1°47.| 0°016 | 0*006 | 26°55 | 15°62 1°42 | 0*43 | 1°78 | 0°31 | 0*009 | 0*0015 - . ¢

3 B-1| 0054 | 045 | 1°54 | 0*016°| 0°004 | 26°65 | 15°63 1°37 { 0*50 | 1°53 | 0*25 | 07009 | 0°0113
o B-2| 0°056 | 046 | 1°45 | 0°016 | 0°006 | 26°68 | 15°66 1°44 | 041 |'1°63 | 0°21 | 0°008 | O*0009
k=) B-3|0°053 | 0°46 | 1°43 | 0°020 | 0°004 | 26*59 | 15°76 144 | 0*41 { 1°80 | 0°22 | 0°010 { 0°*0008
o C-1{0%051 | 0°46 | 1°45 | 0*0l6:| 0*006 | 26°59 | 15°61 1742 - 0°41 |"1*63 | 0°30 | 0*01! | 00037
L C-210°055 | 0°46 |. 1°47 | 0°016 | 0°004 | 26°60 | 15°59 1°44 1 041 | 1°78 | 0*24 | 0*008 | 0°0029
) C-3|0°053 | 0°45 | 1°45 | 0°016 | 0°006 | 26°67 | 15°60 1°46 | 0°48 | 1°80:{ 0*26 | 0*009 | 0°0012,
E. D-10°053 | 0747 | 145 | 0016 | 0*007 | 26*68 | 15°58 1+43 | 0°48 | 1°65-| 0°24 | 0*008 | 0*0048
= D-2| 0°053-| 0°45 | 1°43 | 0°016 |.0*004 | 26°65 | 15°59 144 | 046 | 1°72 | 0°34 | 0*010 | O*0012 -
< D-3| 0°052 | 0°45 | 1*45 | 0016 | 0°004 | 26°64 | 15°50 1°44 1 0°44 | 1°77 | 0*31 | 0*010. | O*0006 .
E-1]|0°054 | 0°46 | 1°46 | 0°016 | 0°007 | 26*68 | 15°58 1*43 | 0*46 | 159 | 0*23 | 0°009 | 0*0006
E-2| 0054 | 0745 | 147 | 0°016 | 0°004 | 26*67 | 15°74 1+39 | 0*46 | 1°78 | 0°31 | 0°009 | 0*0006
E-3]0°052 | 0°45 | 1*45 | 0°016 | 0°006 | 26°50 | 15°60 1°46 | 0*44 | 1°79 | 0°28 | 0*010 | 0*0006
‘Average 0°053 | 0°46 | 1+46 2662 | 16°62 1°43 | 0*41 | 1°70 | 0*27 | 0°009 | 00022
” A-1]0°049 | 0°49 | 1°29 | 0*015| 0°006 | 26°92 | 15°70 146 | 0*40 | 1°66 | 0°26 | 0010 | 0*0006
2 A-210°051 | 0*50 | 128 | 0°016 | 0°004 | 26°85 | 15°57 1°47 | 040 | 168 | 0°27 |-0°00%9 | 0*0006
) g’ A-3|0°053 | 0°49 | 1°29 | 0°016.| 0°004 | 26°92 | 15°60 1°46 | 0°40 | 1°64 | 0°26 | 0°008 | 0*007
e B-1]0°053 | 0°49 | 1°34 | 0°017 | 0006 | 26°92 | 15°49 1°46 | 0°42 | 1°59 |-0*23.| 0*007 | O*0006
et B-2| 0°053 | 0°49 | 1*32 | 0°015 { 0*004 | 26°91 | 15°65 1446 | 0°38 | 1°59 | 0°29 | 0°007 | 0*0007
§ B-3| 0°050 | 0°48 | 1°29 | 0*015 | 0*006 | 26*80 | 15°64 1°49 | 0°45 | 1°52 | 0°28 | 0*011 | 0*0010
o C-110°050 | 0°49 | 1*38 | 0°016 | 0*006 | 26°85 | 1564 1°48 | 0°43 | 1°60 | 029 | 0*01l | O*0011
' E. C-2,0°050 | 0°48 | 1°35 | 0°015 | 0°004 | 26°90 | 15°65 |" 149 | 0°40 | 1°57 | 0*26 | 0°009 | 0°0011
e C-3| 0°051 | 048 | 1°33 | 0°015 | 0*006 | 26°*75 | 15°65 1*49 | 0*40 | 1°58 | 0*29 | 0°009 | 0*0010
« D-1]0°050 { 0°49.| 1°38 | 0°015 | 0°004 | 26°80 | 15°57 1*51 | 0°38 | 1°56 | 020 | 0°010 | 00008 .
’ g D-2| 0041 |0°47 | 1°35.| 0015 [ 0°004 | 26°72  15°50 149 | 0°50 | 1*62 | 0723 | 0°012. | 0*0007 A
R D-3]| 0°043.| 0748 | 1°37 | 0015 | 0°004 | 26*94 | 15°60 1#47 | 041 | 1°64 | 0°27 | 0°0L0 | 00008
8 . E-1] 0043 | 0*47 | 1*31 | 0*015.| 0*006 | 26*85 | 15°43 | 1*42 | 0°46 | 1°69 | 0°27 | 0009 | 0*0006,
« E-2|0°043 | 0°47 | 1*35 | 0°015 | 0006 | 26°*87 | 15°52 1°48 | 0*41 |'1°67 | 020 | 0*009 { 0*0008
> E-3{0°043 | 0°48 | 1°34 | 0*015 | 0004 | 26°70 | 15°57 1°50 | 0°46 | 1°59 | 0°22 | 0°007 | 0*0013
Average | 0°048 | 0°48 | 1°31 26°96 | 15°58 1°47 | 0°43 | 1*62 | 0*25 | 0°009 | 0*0008
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(Internal structure of ingots—1)
Noboru Hirano, Michimasa Svzuki,
Eijiro ISHIKAWA and Akz’q TANAKA.
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