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Tabelle 1. Zusammensetzung.
Stidhlen Typus e | osi Mn P ‘J S ] Cr Ni Mo E A% W
) : :

Kohlenstoffstahl 048 0°28 068 | 0°011 | 0°017 0°07

Hochgekohlter stahl 103} 022} 0°27 | 0°030 | 0°024 |

FluBleisen 0-10 047 } 0063 | 0026

4 028! 022 0-50 | 07009 | 0-011 024 ‘

18-8 rostfreier stahl 008 5 0°457 0°57 | 0015 | 0°015 | 18*2 9-9 0°60

13 Chromstahl’ 2-01 I 0-38 072 | 0°020 | 0020 | 13*5 ) 0°20

Schnelldrehstahl 074 ; 0°25 0°32 | 0032 | 0*011 4°65 044 1*12 17-8
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Bild. 2. Geschwindigkeitsbeiwert beim Si 0*15~0°35, Ma<0°80, Cr 1°30~1°60, P <0030,
Warmwalzen fiir Stahl. ' S<0.030 & C 0°20~0°25, Si 0°15~0"35, Mn 060
Tabelle 2. Stichplan u. Rechnung fiir Warmwalzen Block Nr. 9.
Kali Querscﬁr_xitt . . [ it i ;_w. L : .
aliber . in mm? Breite in mm IHohe in mm Hohenver sin. waisen. | DiCken:
Gomes |Stich | Vor [Nach | Vor | Nach [mittle-| Vor [ Nach minder- o nanme durchmes- | cbalt
sener | Nr. | dem | dem | dem | dem re dem | dem | in mm m};’/; ser in mm | %,
S {Wert | . Stich | Stich | Stich .| Stich | Breite| Stich | Stich | . 4h® | en Am h1/dAm®
Fo F1 : bo b1 bm ]’lol) h02) 4 ‘ ]
158 6 | 110400 104000| 355 | 360. |357°5| 311 | 289 | 22 i 71 575 | 50°2
185 7 | 104000 99200 298 308 | 303 349 322 27 773 1 569 566
1 160 - 8 | 99200 93500 308 313 |'310°5 | 322 299 23 7715 | 567 528
(140) | o5 13 | 67800 62300 260 | 265 | 262°5| 260 | 235 25 9.6 s65 | 41°5
- 70 14 | 62300 56600 265 | 270 | 2675 | 235 ! 210 25 10°6 566 | 37°0
95 15 | see00| s0600| 210 | 215 |=212°5| 270 | 235 35 | 1370 | 566 41°5
(1%0) 18 23 | 25200 25000 163 163 |- 163 155 153 2 129 571 269
o | E—— e T
| 35 22 | 27400| - 25200 168 172 | 170 163 ; 147 16 9°8 | 594 248
(145) 1°5| 24 | 25000, 21000 168 175 | 171*5 | 149 - 120 | . 29 19°5 ; 587°5; 20°8
. ! ) t . :
Tabelle 3. Block Nr. 9
 Kaliber I P 5 .| & |y, |Gemes-
g Gedrii-|Gedri-| Tem- | 53« _| Kali- goe | Ox .
——IStich| ckte | ckte | pera- | 5§ Es vﬁﬁ%ﬁ‘; per |BPEE; |98 |SSROT Hebel- | pren. | Lejs-
g8 Linege |Fliache| t 5 ‘”ET keits bei 08‘55— | 5583 Walz- | arm |moment t
73 . g Pl ¢ . l,lr S3 WS beiwert c1- 2835 S RS E, druck jin mmiin m ton 1}_ng
@z | Nr. [in mmjin mm|in °C |35~ S| wert |So&) EEES )0 M Rw
g o | B | |E¥g | @ e |=E%s |3 in ton|" @
[T o (=] [« P
[&) =5 =
158 | "6 | 79°5| 28400 | 1110 | 7°0| 1°15°| 11 8°85 | 251734 260 35°8 | 186 | 210
I ' » T | : —
185 7 | 87°5|26500 ! 1105 | 7°0| 1°15% 1 885 | 234°52 230 39+4 . 18°1 | 210
(140)|1€0 8 | 806-|25000| 1100 70| 1°15 1 885 | 221°25 256 362 ' 18°51 270
95 13., 84°8 1 22200| 1080 | 7°51! 1+14 . 1° 940 »212°44 223 38°0 ° 16795 360
70 14 | 848 {22600 | 1075| 80| 114 1° 10703 . 226°67 247°5, .38°0 ° 18°8 | 420
I | 95| 15| 99521200 1070 | 80| t*14| 1°1 10703 | 212°63 226 | -44°7 ; 202} 435
(150)| 18] 23 | 239 | 3900 | 1030 | 90| 1°13] 1°2 12720 | 47°58 55 | -10'7 ! t-18 180
M '35 ! 22| 69°0| 11700 | 1035 | 90| 113 | 1°3 13+22 | 154767, 152 31°0 i 9+4 | 360
(145)| 1°5 24 | 92°0| 15780 | 1025 | 10°0 | 1°13°| 1°3 1456 | 229°75 226 4174 | 187 540
| i
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