1938 &% & #

B 47 fE (1961) B145E

2 £ X M

BEAFERITEESEREARX
Journal of the Iron and Steel Institute 199(1961)

Part 1

Steels for reactor pressure circuits. p. 1

Some aspects of predicting blast-furnace beha-
viour. A. L. HopgE. p. 6 '

Aerodynamics of gases in continuous furnaces.
M. M. KoroTAEV. p. 15

Thermal history from corrosion product.
P. K. FosTER. p. 18

Investigation of abnormal structure in a 1°5%
Mn mild steel. B. J. Nigrp. p. 22

Influence of three foreign cations on reduction
of magnetite. V. J. Moran, et alius. p. 26

A high-temperature Cowper stove. D. PeTiT.
p. 33 )

Integrated hot blast stove/gas turbine cycles.
C. ROUNTHWAITE. p. 47

Developments in ironmaking and furnace de-
sign at Appleby-Frodingham. A. Bripgk.
p. 52

Fuel oil injection at Margam.
K. C. Suarr. p. 69

Journal of Metals 1961 Sept.

Process kinetics of oxygen steelmaking.
W. O. PHILBROOK. p. 613

Basic oxygen steelmaking in Colorado.
G. GROSVENOR. p. 621

Cleveland receives basic oxygen steelmaking.
J. A. Grascow. p. 625

Great Lakes’ basic oxygen furnace.
R. B. Morcan. p. 628

Basic oxygen furnace linings at Aliquippa.
J. N. ArLBauGH. p. 631

Air pollution control in oxygen steelmaking.
J. H. SMITH. p. 632

Sharon Steels’ Kaldo furnace. R. N. MEerk, et

alius. p. 635 .
Sweden’s second Kaldo plant. C. SeBARDT.
p. 638

Journal of Metals 1961 Oct.
The Iron and Steel Institute.
K. H. MoRrLEY. p. 730
The organization of the British steel industry.
A. H. Leckie. p. 733
Blast furnace fuel oil injection.
W. R. RoMmBouGH. p. 743
Pressurelese compacting and sintering of me-
tal powders. H. H. HausNER. p. 752
Blast Furnace and Steel plant 49 (1961) No.9
The D-H (degassing and alloying) process.

W. L. FinLay, et alius. p. 867
New trends and ideas in operation and design
of open hearth furnaces. S. WorTMAN. p. 878
The second challenge to the Lake Superior‘
district. M. O. Horowaty, et alius. p. 883
Program of the association of iron and steel
engineers 1961 annual convention. p. 8%91
Review of iron and steel literature for 1960
Part IV. E. CHESIRE. p. 894
Stahl und Eisen 81 (1961) Heft 17
Investigations on the flow of gases through the
charge in the upper part of the blast furnace
stack. E. Peerz, et alius. p. 1101
Possibilities of increasing the rate of carbon
elimination in top blowing steel with oxygen
(Rapid refining). H. KosMIDER, et alii. p. 1107
Ultrasonic test .of heavy plates during their
fabrication. W. Dick, et alii. p. 1116
Relations between guidance of production and
supply . of materials and organisation of these
services. H. FriepricH, et alius. p. 1123
Research on the production of wrought iron
by the Renh process in Sauerland during the
Middle Ages. M. SONNECKEN. p. 1138
Stahl und Eisen 81 (1961) Heft 18
Planning modern maintenance shops in iron
and steel works. H. StoLL. p. 1165
Forging programme of a large integarated
steelworks and layout of the forging plants
required to carry out this programme.
K. KiiprER, et alius p. 1172
Tests carried out by using increasing cutting
speeds on drawn as well as drawn and subs-
equently normalised bars made of open-hearth
steels with different contents of carbon and
lead. A. ScHePERS, et alius. p. 1180
A lubricant for highest temperatures and
pressure and its test. A. BarteL, et alii
p- 1183
Effect of the material and internal stresses on ’
the life of basic converter steel ingot moulds.
W. GERKAN. p. 1192
Handling and storing of ore in the inland har-
bour and transport to the blast furnaces by
means of one-purpose facllities. H. Orro.
p- 1203
Stahil und Eisen 81 (1961) Heft 19
Development, production and properties of
Wear-resisting rails of natural hardness.
W. JAwicHE, et alius. p. 1253
Injection of reducing agents through the tuye-
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res of a blast furnace. A. DECKER. p. 1264
Heating up basic steel converters after reli-

ning and replacing the converter bottom, -

using the bottom burner method.
A. LaTour, et alius. p. 1270
The scarfing of semi-finished products for the
fabrication of seamless tubes in a flame-
finished products for the fabrication of seam-
less tubes in a flame-scarfing machine.
E. RiTTER, et alius. p. 1274 ,
The flame scarfing of slabs in a cold flame
scarfing machine. K. TscuirscawiTz. p. 1284
Investigation to detemine the characteristics
of pumice slag. W. Kayser. p. 1288

Archiv fiir das Eisenhiittenwesen 32 (1961) Heft 7

Reduzierbarkeit einiger dgyptischer Eisenerze.
H. Scuenck, et alii. s. 431

Gleichgewichte zwischen Kohlenstoff, Sauers-
toff und den Metallen Chrom sowie Mangan
in Abhidngigkeit von der Temperatur beim
Frischen mit Sauerstoff im basischen Licht-
bogenofen. Teil I: Chrom. K. TEescHE. s. 437

Beitrdge zur Kinetik der. Desoxydation fliissi-
gen Eisens. L. von Bogdandy, et alii. s. 451

Untersuchung iiber die Streuung der Blind-
hirte legierter Einsatzstdhle. S. AMMARELLER,
et alii. s. 461

Untersuchungen i{iber die Abhidngigkeit der
Hirte von der Priifkraft im Bereich kleiner
Prifkriafte. W. ScuMipTt. s. 467

Ubermikroskopischer Nachweis von Alumini-
umnitrid in betriebsméissig erschmolzenen
Baustdhlen. W. DanL, et alii. s. 475

Beitrag zur Korrosion ferritischer Stédhle in
Blei-Wismut-Schmelzen eutektischer Zusam-
mensetzung. P. GrOBNER, et alius. s. 479

Rontgenographische Untersuchungen iiber den
Aufbau der eisenreichén Legierungen des
Systems Eisen-Aluminium. F. LixL, et alius.
s. 483

Réntgenographische Untersuchungen iber den
Aufbau eisenreicher Eisen-Silizium-Legieru-
ngen. F. LiuL, et alius. s. 489

Die kristallographischen Eigenschaften von
Eisennitrid-Ausscheidungen im Ferrit.
W. Pitscu. s. 493 '

Einfluss von Zugspannungen auf die Tempera-
tur der beginnenden Martensitbildung.
H. BEISSWENGER, et alius. s. 501

Archiv fiir das Eisenhiittenwesen 32 (1961) Heft 8

Gleichgewichte zwischen Kohlenstoff, Sauer-
stoff und den Metallen Chrom sowie Mangan

__in Abhéngigkeit von der_ Temperatur beim
Frischen mit Sauerstoff im basischen Licht-

- bogenofen. Teil II: Mangan K. TescrE. s. 503

Bestimmung der Aktivitdt des Manganoxyduls
in flissigen Manganoxydul Kieselsidure-Sch-
lacken bei 1,550°C. H. Scuenck, et alii. s. 509

" Der Spannungszustand bei der ebenen und
rotationssymmetrischen Umformung durch
Ziehen und Einstossen. Teil I: Die Span-
nungen in der Umformzone beim Ziehen unter
ebener Verzerrung. O. PAWELSKI. S. 513

Viskositit reinen fliissigen Eisenoxyduls im
Temperaturbereich zwischen 1,380 wund
1,490°C. H. Scuenck, et alii. s. 521 '

Die mikrochemische Bestimmung des Kollen-
stoffes in isolierten Gefiigebestandteilen.

H. Mavuissa, et alii. s. 525

Einfluss der Zihigkeit auf das Verhalten von
Einsatzstdhlen im statischen und dynamis-
chen Biegeversuch. H. BrucGer, et alius.

s. 529

Wechselwirkung von Aluminium, Vanadin und
Stickstoff in aluminiumberuhigten, mit Va-
nadin und Stickstoff legierten schweissbaren
Baustdahlen mit rd. 0°29 C und 1°5% Mn.
P. KoniG, et alii. s. 541 "

Einfluss der Anlasstemperatur auf die Ergeb-
nisse statischer Biegeversuche an Schnitt-
und Schnellarbeitsstdhlen. H. J. Becker.

s. 557 '
Versuchseinrichtung zur Ermittlung der Warm-
rissbildung } an metallischen Werkstoffen.

K. BuncarpT, et alii. s. 561

Der kristallographische Verlauf von Eisen-
nitrid-Ausscheidungen im Ferrit. W. PiTsch.
s. 573 :
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