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Table 1. Chemical composition.

c Si Mn | P. [ Ni Cr Ca | Mo ; 'V | zr | Al B
¢ t . ! !
[ B i ]
015 | 020 | 035 0°012 ! 012 | 006 | 0720 | ©'20 - O | ©O O 0
0:35 | 0'45 | 0'70 | 0°080 | 0°50 | 1°0 | 0°50 ; 0°50  ©0'40 | 0°1 0707 | 0°002
055 Cc*70 150 + ©°150 ' 1°*50 3-C0 0°80 j‘ 080 ! 0780 ;02 - 015 | 0°004
0°85 | 0°90 | 2°50 | 0©°300 § 2°00 | 5°00 | 1°10 | 1°10  1°20 , 0°3  0°25 | 0°0l0
i i : i § i
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Table 2. Chemical compgsition and hardness.
. s o
Steel Chemical compqs1t10n (%) Heat- Hardness
number | ¢ Si | Mn P Ni | Cr | Cu | Mo | v | treatment | Hv (20)
1 0°34 026 072 0*160 198 004 0°50 |- 067 105 Annealing 251
2 0*10 025 0°43 0*01¢% 0*11 1°05 0*50 046 0°39 4 143
3 036 016 0*70 0156 2°06 279 1°14 0+15 032 4 413
4 086 0°26 2*50 0°090 1°62 006 1+10 0°50 065 4 613
5 0°36 0°87 155 0-087 0-12 2°94 103 0°25 0°32 4 310
6 0*12 046 0°59 0°095 0*55 0°98 052 046 043 K4 177
7 0°87 1+01 0+392 0163 053 4+79 025 069 | 0°36 7 250
8. 052 0-77 035 0°082 2°05 096 112 075 0+02 # 396
9 0*14 4 0°80 1°51 0156 1°57 4+75 108 108 109 7 362
10 0*36 0°83 2*50 0017 053 1+05 024 1°08 Q70 4 446
11 0°34 0°32 071 0°143 2°06 4+79 0*74 0°51 002 4 614
12 0*10{ 018 034 0*019 0°13 0+09 0°26 024 001 4 125
13 0°53 0°45 2°61 0°154 012 1°01 1°08 0°76 0+01 4 503
i4 0°11 0°52 0°74 | 0083 0*53 006 024 0°23 0-01 ” 144
15 0°85 0+23 2*52 |- 0°088 1+58 0-98 0°82 0+23 0°+92 7 620
16 0°*51 O'73 0°39 0-088 2°03 2°98 0*36 0*55 1°19 “ 315
17 034 043 040 |- 0°320 1+61 3°04 1*14 026 027 4 270
18 0°11 079 1°51 0*144 155 0°04 026 025 0°02 4 308
19 0-82 0*93 0°42 ] 0°156 0+54 288 0°56 1°14 0+02 “ 335
20 032 056 038 0°302 1*57 006 0°52 080 1*17 4 247
21 0°50 1°00 0°72 0-018 1*55 0°09% 0°80 114 041 v 340
22 0°34 077 248 0+017 056 0°05 0*52 081 1°17 4 364
23 0°52 1+00 0+73 0*019 153 2°88 0*25 048, 1+09 v 452
24 0487 024 | 2°55 0+081 1+45 3708 0°54 105 0-0l 4 615
25 012 032 042 0022 0°10 4°96 108 1°02 1+12 . 189
26 087 0-37 1445 0020 2*08 5*05 025 0°+78 044 v 616
27 0°59 099 0*75 0°020 1+53 5°03 0°50 024 Q-77 4 300
28 080 0°91 0+40 0°320 | 050 1°00 082 022 1*12 4 350
29 0+82 042 158 0°016 2-01 2°95 052" 103 Q01 - 4 741
30 0*56 025 1°55 0320 054 301 027 1+48 111 4 325
31 016 0-87 1*60 |- 0°143 158 1°01 0°53 052 036 4 340°
32 08l 088 037 0°143 0°54 0°*05 1-10 0-54 060 G 338
33 0°52 0°89 067 0°020 060 0°96 1+35 0+8l1 002 ” 410
34 Q79 0°65 069 0286 008 4+91 0-27 Q+76 020 4 264
35 05t 022 1°54 0°-258 055 007 082 0+28 011 ” 261
36 0*54 071 030 0087 2°04 006 079 111 0°38 4 343
37 0°*36 078 1°68 0°0%0 0+08 4+91 0+84 0-+51 0°01 4 341
38 0°35 072 | 2°60 0°*021 0°56 306 022 024 0°36 4 593
39 0°33 | 050 037 0-288 149 1+02 0*13 104 0°59 4 291
40 0°54 056 2°55 0-150 0-08 3°01 023 0+50 0-82 7 322
41 0°54 040 2°56 0140 011 4+91 052 025 0-68 4 487
42 085 062 0'80 0°320 008 103 086 026 121 4 322
43 014 0°+93 2°32 0-282 201 4492 1*10 1-08 1405 7 339
44 012 0°54 070 0083 0+51 3°09 085 0+80 071 ” 205
45 0+32 047 042 0°276 1+45 4+93 | "0°78 0+50 0°03 4 323
*46 071 074 Q72 0°304 0°11 2+84 0*54 104 002 4 326
47 0°51 0-22 154 03001 0°*55| 0+97 1°10 073 0°01 7 314
48 0-12 -1°00 2°55 0320 | - 2*02 314 084 Q+78 065 4 444
49 0°57 071 0°42 0+078 1°95 485 045 0+37 071 4 256
50 - 087 046 1*61 0°019 2430 107 089 Q29 105 4 394
51 016 120 2°54 0286 212 106 050 Q+53 027 4 456
52 0+80 0°40 1°563 0°024 2*06 006 1*13 0+48 0°58 4 544
53 0*35 069 2°54 0*017 0°*55 4496 084 0+*58 002 ” 554
54 0°55 049 2°60 0-148 012 0°07 082 0+93 041 4 505
55 014 0°58 069 0°095 053 4+75 1°10 104 1°05 4 208
56 0°33 022 0*66 0°156 2°00 1-00 0-27 105 0°65 4 386
57 0°53 028 1*52 0°300 056 4°89 0°53 0+34 065 4 259
58 0*85 | 0*25 2°54 0088 1-46 4+90 025 | 0°76 004 7 390
59 0°13 070 1°57 0°150 166 304 0°86 072 065 4 419
60 0°35 0°98 155 ‘0087 007 1°00 026 1-04 0*59 4 260
61 086 065 074 0°286 0*10 0°07 1*04 0*56 065 v 319
62 0°16 095 2°50 0+316 2°62 0°05 025 024 001 4 431
63 0°1% 028 040 0°023 012 3°00 0*75 076 0°61 v 181
64 0°34 1°04 1°63 0°094 012 0°18 051 076 0°99 4 240
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Fig. 1. Abrasion weight-loss after 20h wvs.
hardness.
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Fig. 2. Abrasion weight-loss after 20h vs.
some chemical composition.
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‘Photo. 1. Deformed bar.
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