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G . 3 g
.G Nms3/h (Sumrper season) 4G/10°C
Blast i . ] '
Btl:;tp quantityl 70 750 ‘ 800 850 ’ 900 950 1000 . 1050 1100 | (Nm3/h)
750 11*600 1?;'5001 13°300 147100 | 14+900 | 15°800 | 16600 | 17+400 | 18+300 | 1200
760 12°100 | 12°900 | 13°800 14°700 {"15°500 | 16400 ; 17°300 | '18°100 | 19°000 1300
770 12°600 | 13°500 1 14°400 . 15°300 | 16200 | 17°000 ' 17°900 | 18°800  19°700 | 1-400
780 I3'}O_O 14°000 | 147900 ‘ 15*900 | 16°800 | 17700 18°700 19°600 | 20°500 1500
790 13600 | 14°600 , 15°500 ! 16*500 | 17500 | 18°500 ; 19°400.! 20°400 | 21+400 1600
800 14°200 | 15°200 ' 16°700 : 19°200 | 18°200 | 19°200 20°200 | 21+200 | 22+300 1600
810 14800 | 15°800 16°900 | 17°900 | 19°000 | 20°000 . 21+100 | 22*100 | 23200 | 1°700
820 15400 | 16°500 = 17°600  18°700 | 19800 | 20900 | 22°000 | 23-100 | 24°200 1800
830 16000 | 17200 18‘300} 19°500 | 20600 | 21800 . 22°900 | 24°100 | 25°200 1°900
840 16*700 | 17°300 = 19+100 i 20300 ! 21°500 | 22°700 = 23°900 ; 25*100 | 26*300 2°000
850 17°500 { 18700 - 20°000 | 21200 ! 22°500 { 23°700 ‘ 24900 1 26200 | 27400 2°200
860 18200 | 19°500 : 20°800 j 227100 . 23+400 ; 24°700 ' 26* 100 i 277400 | 28°700 2°300
870 19200 | 20°500 . 21900 i 23°300 : 24°600 | 26°000 : 27400 : 28700 | 30°100 2°400
880 194900 | 21*300 i 22*800 ;| 24°*200 ' 25600 | 27°100 . 28°500 . 29°900 | 31°300 - 2°500
890 204900 | 22+400 | 23°900 | 25300 ' 25°800 | 28*300 : 29°800 “ 31°300 | 32-800 2600
900 21°900 | 23°400 | 25*000 | 26500 28°100 | 29°700 i 31°200 ] 32+800 | 34-300 2700
910 22°900 | 24°600 .| 26*200 | 27800 * 29+500 i 31100 [ 32°700 | 34°400 | 36*000 2300
920 24‘_100 25800 ' 27500 | 29200 } 30°900 | 32*700 | 34400 1 36100 | 37800 3000
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