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'MARTENSIT-DRAHT

Tasaburo Nishioka

Zusammenfassung: . - »
Uber das Verfahren zur Herstellung von Draht mit hoher Festigkeit aus kohlenstoffarmem
Stahldraht und seine mechanischen Eigenschaften ist bisher eine vollendete Forschung nicht ver-
offentlicht worden. Vor einigen Jahren richtete der Verfasser Augenmerk auf der Zihigkeit des
Martensitgefiiges von kohlenstoffarmem Stahl und es ist ihm gelungen, herzustellen kohlenstof-
farmen Stahldraht mit hoher Festigkeit und guter Zihigkeit. Nimlich wird kohlenstoffarmer
Stahldraht einmal in vorstindiges  Martensitgefiige in der Weise. iibergefiihrt, dass der
Draht unter Schutzgas auf 950°C erhitzt und unmittelbar anschliessend in 59 NaOH Lésung
abgeschreckt wird, und dann bis zur Zugfestigkeit von 95 bis 105 kg/mm? wird es auf Tem-
peratur iber 350°C angelassen, ferner zur Erziehung einer noch héheren  Zugfestigkeit eini-
- .gemal kaltgezogen. Den durch -diese Behandlung erzeugten Draht haben wir ‘“Martensit-
Draht”’ genannt. Martensit-Draht hat gute Zihigkeit und hohe Zugfestlgkelt von 100 bis 200
~kg/mm?, und kommt in den Eigenschaften kohlenstoﬁ'remhem Stahldraht glelch Ausserdem
ist es rostverhiitend und sdurefest, und hat gute Schweissbarkeit und Bearbe1tbarke1t ferner
wird auch nicht spréde durch &rtliche Martensitbildung. Und -der Verfasser erfand den

industriellen Verfahren zur Herstellung von Martensit-Draht.
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Abb. 1. Einfluss des Abschreckmittels auf
die Zugfestigkeit des gehirteten Stahl-
drahtes mit 0+089,C.
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Abb. 2. Einfluss der Konzentration von NaOH"
auf die Zugfestigkeit des gehirteten Stahl-
- drahtes mit_ 0°+089%,C. .
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Tafel 1. . Einfluss der Hirtetémperatur (0°1424C) = -
Hirte- .. |Zugfestig-| .. - 3. Zug
. tempera- Martensit ™y p Mogliche - ' - e e e
tur : ‘ Ziige Zugfestig-| Zugfestig- Dehnung | Verwinde- | Beigeprobe
oC .- % K /rﬁm2 - kiet keitzunahme|(100thm) -[ "zahl RN
B ‘2 kg /mm?| kg/mm? " % (1004) (1°58)
950 100 . 133 3. 183 50 1°5 12XR | gebrochen..
840 85 - 119 3 164 45 1°8 18xR - K
830 80 109 6 157 48 147 20X R o Lo
800 65 93 4 144 51 ° 0°9.. 12X R v
775 ‘50 83 4 130 47 05 4 X AN AN
750 30 - 71 4 111 40 05 4 X v o
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B, ECHEE (0) @ 1°5 FoEOHOE D i
e EVE, NRFEUTF A LT UNOBIIETIINS- .

FHbLEALLE S TREDEAREOEA MR
REE S, FIcRB L TIHERINIT-BR R LS TE

ﬂ@ZWQQ%L TWhL%&%@&mm&E%T?
EThH5. _hg@mﬁ%%ﬁn7/74/&L%%A
% DRIV 36°0~52°3kg /mm? TH 555, _ng%
1?6&8&A@mymmzaﬁb(Mé@fvﬁ&&
ﬁ<mé SEIT h%%lb%is@%ﬂ%@ﬁ?a
L C% DHVEIT EERET @&w&<t000wé
@8@&%L,0%%CTMh?#I@L#@ﬁT%
AQAN itSEWﬁLtﬁmowr%@%WMﬁE%m
By B LPEENIE C% OBVIIEEEL, EAHERY
DML C% BHRBIEERELLBH, HIF C%
BELHBIEENS 5B, ERBORRTIIVTY
EIER I <, HFRR L TL LML ‘
T@b%CMG#kwlvmymﬁf%%lbtis
DEVIHIE NI S IT R, i%@ﬂbf%ﬂ%
CEDRIEE ORIV,

5. BULELODRE
-Tﬁd;biowwﬂ?@ﬁﬁmﬁﬁggﬁ)qu-

AT LR, 830°C TEANRLTALT YA FET

54 bE&OERESHEE DO, 950°C TEEANL-LS
o7 P4 SOk, & XOBEAR 350°C TR L 72
T OWTIERl 25% LU TR L 2°04mm THIES

75\ 155 kg / mm? $RO % ED B0 BRI A Z 8L
4. BREFROES 72h T 155kg /mm? OPERI ZHE i EKoeT o
fhﬁlZﬁE#®ﬁié€z@55mm{ﬁi SEAR T4 TR 13 EMRRERIEL DRV, BEABR

;A,, Tafel 2. Einfluss des C-Gehaltes.
_— o 3. Zug

C-Gelalt | Luftpat. | Hirten Mégliche g )

.. .o . .UB zﬁgé "|Zugfestig{ Zugfestig- [Dehnung | Verwinde-| Biegeprobe
% kg /mm? (kg / mm? keit keitzunahme | (100mm)| zahl ’
L o kg /mm? | kg/mm? % (1000) (150)

S 0°06 - 360 - -85 8 126 41 1°8 4 .gebrochen
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Tafel 3. Einfluss der Wiarmebehandlung (0°149%C).
: i i 2 .
Wirme- IZ{,ugfestig- Zugfestlglgextb 155kg /mm? (2¢04 mm)
) Gefiige eit Anzahl | Zugfestig- |Dehnung R Verwinde- [ .
behandlung kg/mm? | der keit (100mm)| Yickers-| .11 B‘?Ig%pg?be
o Ziige kg / mm? 72 Haiie (10048) ‘ /
Luftpat. Fe-+P . - 49 13 153 1°8 383 22% gut
830°C hidrten| M+Fe 109 3 157 1°7 415 20X R | gebrochen
950°C hérten| M - 133 1 156 17 422 5 gut
Héirten- : .
Anlassen [ 100 7 158 1-8 398 32 gut
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Abb. 5.

Einfluss des Ziehens auf die .Zugfestigkeitzunahme und
Verwindezahl von drei gehédrteten und auf verschiedener
Zugfestigkeit angelassenen Stahldrihten.
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Abb. 6. Einfluss des Ziehens auf die mecha-
nischen Eigenschaften vom gehirteten und

- auf 100kg/mm? angelassenen Stahldraht
mit 0°149,C.
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'ON THE SHOT FOR PEENING (V)

(Eﬂ’ect of- Shot on the Cleamng Eﬂ'ect)

) ﬁ**

s

Michira Uchzyama cmd Kazunori Kamzshaham

Synopsis: . o .
The steel will bear, generally, a crmkly, clean surface -after -shot-peening - and therefore
the authors define the ‘‘cleaning action’ as such. But the authors had little informations as
to the effect of cleaning on the advantage of fatigue strength, which was a proper .aim of shot-
peening, the influence of shot properhes on the cleanmg, the effect of heatmg on the fatigue
strength thus’ obtained, .and so on. ' B

To get an- explanatrons for these problems, the authors mvestrgated the residual stress and
- fatigue strength of self- hardemng ‘Ni-Cr-Mo steel specimens, which . had been peened with

round or as-cut shots on their pohshed or as-rolled surfaces, the drop of fatigue 11m1t by

heating in the vacuum after peening.
Some of the new results obtained were:

1) The peemng effect, which had been used somewhat" vaguely hitherto, was d1v1ded into
two factors; the residual stress effect and the cleaning effect. :

2) The residual stress effect.decreased by heating over 300°C and the cleamng effect was
affected by the initial surface conditions of specimens. -

3) The above- mentxoned two effects took their appearances w1th increase of the fatigue

strength.

4) The shape of shot had an. mﬂuence both on the reS1dua1 stress and the cleamng effect

I. #

DAV a vy NE—= U T %5 TICHOREITH
HIKOEB R DD LR HOTY bhvbhitthz s Y —
= TR EIRA TWS HD,
EEMBTDO LR LWV — = AR ROANIE
DXOLMEYEL2DLY, Ehv sy POFHIKIDOT
p) =L SERRE S BB Y, HBVIEISLTE
Z BNFEBREIIIMBIC XD TESEILT B2 LS
X5 EOMRITERERETENE > THS. LTI TE
EORINLOHEAERPAT S, Ni-Cr-Mo FRH
EHOFLAMEBNS T OCEZEL2E s OREEF L

oy

L, ZHICERIK E2300R LEESOY 2 v b X%,

Toy Y~ = TERR

t—_/ﬁéﬂbﬁﬁ,E“Eﬁ?ﬁfﬁﬁ%ﬂ%b%
n, & & ELZ2 T O InEE T2 TR l‘Eﬂﬂ“{t% L 1“9
RjmL T B, FERMLRTWRWS, ZOHEEY
L#@Tcsk%®%§%ﬁ¢?é ‘

1L MBS URRE

sttE LTid Table 1 TR L7z & 5 I bk 5D
DORBAIED, cnmt—;/ﬁembtmﬁeﬁr
B L THREENEBREL TrORIRERHL THE —

oL TR & UG & BRI & R iR s T

3*

Eﬁ32ﬁ45$%%@k%m%mf%i
N =35 (BR) At BUERTBT AR



