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Table 2. Chemical omposition of pig iron.
Sample | p ¢ Si | Ma | S | P Cu Cr | Ti T.0.
a 437 2°00 072 0017 0129 0*21 006 0+243 0003
b 444 1°95 065 Q+010 Q127 019 0-07 0117 0+008
c 4+44 205 064 0*015 0132 018 005 0°139 0014
d 4448 1498 ! 073 ! 0-018 0149 0-15 0°08 0156 Q-011
e 4442 1+94 “ 0-72 “ 0013 0116 019 0°06 0°119 0+020
i 430 2°17 072 ' 0-021 0156 0-22 0°08 0-215 0-028
Table 3. Molten pig temp. FeQ in slag, R and sinter/3ore.
Sample No. | Molten pig temp.(°C) , FeO in slag (%) 1 R ‘ Sinter/sore (kg /kg)
a 1479 0°92 8+521 075
b 1°479 1*11 8+383 072
C 1475 0+96 77856 0*76
d 1+465 0+98 7°808 | 0°79
e 1°450 1°15 6925 | 0°-82
f 1°435 108 6°3b4 095
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Table 1
0. | @ | Composition of pig Iron before blowing Composition
bimzwn Molten | A_ctualOz/t ‘ ; ; -
i pig ' Ppig- ﬂ T.C. | Mn | Si P s | T.C Mn
m3 t m? | kg 1 ,
imsjt 240 250 0°96 | 1*4 . 420 | 0°78 = 0°77 = 0°373 0°C43 4°23 = 0°62
280 260 1°08 | 1'4 | 405 | 0+86  0°89 | 0°267 , 0°022 4°18 069
200 205 08 | 14 | 423 | 084 076 | 0°313 0°038 4°14  0'74
180 165  1+02 | 14 | 4°10 | 0°82 = 0%90 ~ 0°311 = 0022 4°03  0°80
. J
280 140 | 2°00 2*9. 4+23 0+85 0*%5 0+313 0°022 420 0°67
2m?/t 350 180 t 1°95 2°8 4+10 | 0+84 1+05 0+338 0035 4-10 064
320 140 1+ 2°+30 33 4+23 ! 098 102 0+327 0°036 410 077
260 165 1*75 2*5 4+20 078 066 0+313 0029 4+23 063
{ i
450 : 160 280 4.0 414 0°95 100 0324 0-025 4-14 075
3m?/t 510 ! 175 295 42 4+28 083 102 0324 0°028 4+19 0°60
390 140 2°75 3+9 4°23 105 0°72 ! 0354 0°025 4+10 065
410 ‘ 135 3+03 4+3 432 1°03 092 0+*317 0°029 4°23 074
|
600 i 145 4°10 5+9 4°20 090 1+03 0+324 0-026 4+35 0°55
am3/t 630 ; 160 3°95 56 425 085 0°90 0316 0-027 418 056
- 540 ; 135 400 57 4°19 096 0-88 0+352 0°032 4-08 066
650 ;‘ 160 405 58 420 020 0-98 0392 0+035 4+18 0+58
f
570 ! 120 4°75 68 418 0-82 0°91 0°373 0°026 410 062
sm3/t 620 135 4+65 66 4+05 097 0°82 0373 0+035 408 0-78
700 140 500 7°1 4+10 099 0-81 0375 0°033 400 079
850 160 5431 7°6 4+05 062 098 0+338 0°035 4+05 062
Table 2. Examples of slag in mixer Examples of slag after blowing
Si0, T.Fe ﬁAlgoa CaO |MgO S ano 'Si0; T.Fe AlLO;|CaO MgO! S MnO
A | 3992 2020 8°52 | 0°99 | 507/ 0°02 | 13'83, |" A |31-1810%68 | 3+42 | 22:71] 204 | 0-03 | 16736
B 38°40; 12°22, 860 | 107 4+56: 002 | 13°83 B 37'52; 0°71 | 4+44 | 32°59| 2:59 | 0°02 9+58
C 36°16| 28°68! 7°20 | 107 4+63] 0*02 | 13-18 C 30°2016°10 | 044 | 28+45] 344 | 0*05 | 15°60
D 37°56 27'07\ 690 | 1-21 4+49| 0*02 | 1356 D 32°71} 792 | 096 | 24+21| 2*03 | 0*02 '14'31
E 3656 6’5(3] 500 | 1°99 | 12°52| 002 | 16*75 E 38'161 7*32 | 168 | 28+35! 4°55 | 0*01 | 1652
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of pig iron after blowing Elimination : Yield Temperature
: Effective " Before i After
Si P S : Mn Si O: ke ®/® 1 blowing ‘ blownig
i '
| '
061 0°+354 0+043 0*16 016 2*3 164 H :
071 0°270 0022 0-17 0-18 255 | 182 ‘ B : )
0°70 0-308 0°+037 010 006 1+0 91 ! 1250 1350
0-85 0-313 ¢ 0-021 ! 0-02 0°05 06 43
0°80 0°313 0022 | 0-18 0°15 22 76
0°86 - 0316 0°035 020 019 275 98 1250 1380
0+84 0+316 0+035 021 0-+18. 2*7 82
0-81 0316 0°028 0°15 015 21 34
0+82 0r316 0026 0°20 018 2*6 65
0-81 0-316 0027 0+23 0+21 30 93 1240 1370
Q+47 0+356 0-026 0+40 025 4+0 103
069 0°310 0°028 029 0°23 3°6 84
07 0321 0024 0°35 0+25 39 66 )
0+61 0°316 0028 0+27 0°20 31 55 1230 1379
0°*58 0°350 0+023 0+30 024 36 63
070 0°325 0°034 0°32 028 41 71
0°62 0°332 0°024 020 029 39 57 . o ‘
0.51 0343 0°+037 019 0-31 41 &2 1220 1450
0.50 0°+370 0°+032 020 0°31 4+15 58 1250 1420
0.63 0°326 Q034 0°*30 035 4+9 64
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