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CARACTERE DE LAITIERS FONDUS CONTENANT
L'OXYDE DE CHROME A HAUT FOURNEAU

Y uk'co Matsushzta

Synopsis: .
En ayant pour but de rechercher comment l'oxyde de chrome se conduit-il dans les

laitiers fondus a haut fourneau, nous avons-préparé les échantillons des laitiers comme

suit et nous avons -

r_nesuré le longeur d’onde 4, dans le:domaine. visible correspondant
au maximum de pénétrabilité par le moyen de <spectrophotométre.

Alors nous avons fondu

et réfrigéré en forme vitreuse sous vide en ordre de 1/1000 mm Hg le systéme quaternaire :
de Ca0-Si0;-Al;0;-1’'0xyde de chrome préparé synthétiquement, duquel chaque feuille trans-

parente a été décoiipée.

Dans ce cas les essais ont été faits par la méthode de “3><3 Latin carré’
Al;03, 3% Cry0; et 0°8~1+2 Ca0O/Si0;, ainsi que la température

sition des laitiers de 15¢4

- avec la compé-

maximume de chauffage et 'heure maintenue limitées comme 1360~ 1400°C, 2~6h respec-

tivement.

Ainsi nous pouvons conduire les conclusions suivantes. : :
(1) Dans ces laitiers fondus 1’oxyde de chrome prend la forme prédominante de CrO
" stoichiomeétriquement, parce que les échantillons refrlgeres sont de couleurs bieues, mais

en méme temps un peu vertes.

(2) Ce systéme expérimental est arrivé a 1'état atanonna:re, et 'oxyde de chrome se
comporte comme 'un acide ou l'autre basique en accord avec CaO/SxOg, soi-disant la basicité
des laitiers, prenant les valeurs plus d’un ou mdins d’un respeétiveme_nt, parce que i, déja
exprimé augmente avec 'accroissement de la basiciteé.

(3) Ensuite, au contraire, 1,; diminue avec I'augmentation de la température de chauffage.
Ce fait dépondra de la décroissance de pression partielle d’oxygéne dans l’atomosphere.

(4) Nous pourrions avoir la connaissance intime au lien des silicates fondus, si nous
examinions en moyen ici pris les maniéres des atomes transitoires de quelques valences,
par exemple, fer, manganése, titane, vanadium et ainsi de suite.
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de chauffage (unité, mm).
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Photo. 1. Le four électrique, le recordeur
de la température et le systéme d’évacuation.

Photo. 2. La partie de source élect.rique
fournie au four.

Photo. 3. La vue sur l'appareil
expérimental.
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Tab. 2. Les résultats d’'analyse par le spec-
trophotométre (4,,) sur les feuilles des
échantillons aprés traitement sous vide

(expressionés en correspondant au tableau 1).
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AERODYNAMIC CONSTITDTION OF OPEN-HEARTH FURNACE (I)
—INTRODUCTION——

Hidefumi A, Hashimoto

From the view point of productivity, improvement in open-hearth furnace means shorte-
ning the time for each heat and keeping high production rate for a long period. Productive
characteristics of open-hearth furnaces are expressed in formulas using the cha‘racteri.stic
constants K (the latent production rate at initial state) and a (the decline of production rate
per production of unit amount), which make it possible to compare a variety of open-hearth

furnaces each other as to their productivities.

Many factors affect K and @, they are mainly related to types and arrangement of the

following constftuents:

(1) The checker chamber, the fantail and the slag pocket
(2) The air-uptake and the end wall
(3) The furnace head (end roofs, dog houses, side walls and throats)

(4) The fuel jet

(5) The furnace chamber (ceilings and walls)

In studying the factors throughly and extensively to improve open-hearth furnace ratio-
nally, it is more easy, more efficient and less expensive to study them by means of small-

scale models.
actual furnaces satisfactorily.

Model experiments under suitable considerations represent phenomena in
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