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Table 1.

—__ Composition | f ot ' ! ' I p
\' Fe « Cr | Co Ni W Mo | Cb C Remarks
Mark ! : .

W—0 40 20 | 20 20 — — — | <01

W—2 38 20 . 20 20 2 — — 1 <01

W—5 35 20 © 20 20 5 — — 1 <01

Mo— 3 37 20 ' 20 20 — 3 —_— <0-1

Mo—5 35 20 20 20 — 5 — | <01 ‘

Cb—05 39- 20 20 20 — — 05 <01

Cb—10 39 20 | 20 20 — — 10 <01

Cb—20 38 20 , 20 20 — — 20! <01

W. Mo. Cb—0 | 35 20 20 20 2 3 — | <0'1] LCN—155

W. Mo. Cb—05| 34- 20 + 20 20 2 3 05 <0°1

W. Mo. Cb—10| 34 20 . 20 20 2 3 10" <0°1

W. Mo. Cb—20| 33 20 . 20 20 2 3 2:0 <01
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