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Stahl und Eisen. 1953, Heft 7, 26. Marz,
73. Jahrg. .

40 Jahr Xokereiausschuss.
p. 389

Bau und Betriebsweise vollkontmmerhcher
MittelbandstraBen und deren Bez1ehung zu
BreitbandstraBen. Karl Wallmann, s.394.

Zusammenhang zwischen chemischer Zusam-
mensetzung und Alterungs-Kerbschlagzihig-
keit unberuhigter Stihle: Helmut Kniippel

- und Karl Ma,yer s. 401.

Betriebsergebnisse mit Schamotte- Pfannenstel-
nen verschiedener Sorten beim Vergiessen
von weichem Simens-Martin Stahl. Karl-
" Otto Zimmer, s.411.

" Die soziale und wirtschaftliche Bedeutung der
Arbeitsbewertung. Adolf Tangbluth, s.416.

——1953, Heft 8, 2. April, 73. Jahrg..
Beitrag zur Kenntnis des Abbrandes Legierungs-
- elemente beim Sauerstofffrischen in basischen
Lichtbogenofen. Eberhard Pachaly, s. 461.
Geloste und ungeloste Fragen bei dem mecha-
nischen Teil von BlockstraBen, Georg Leder,
8. 470,

Hugo Krueger,

Bestellung und Abnahime yon Tiefdfen. Helmut

Kallenhach, s.481.

Verbesserung der Prufung von Stahl auf
Empfindlichkeit .gegen Spannungsrikorro-
sion. Wilhelm Réadeker, s.485 . '

Neuzeitliche Desintegrator-Gasreinigung: Georg
Baumann, s8.492.

Zur Probenahme bei metallurgishen Untersu-
chungen. Willy Oelsen,  s. 495. *

1953, Heft 10, 7. Mai, 73. Jahrg.r
Prifen und Uberwachen der ArbeitsAéachen von
Hohlwerkzeugen, besonders von Reduzier-
gesenken fur die Schraubenherstellung und
von Hart-Metall-Ziehholm. Werner Luég,
9. 621.

Das maschinenmifRige Entzundern des Warm-

bandes mit metallischen Strahlmitteln nach
dem Schleuderverfahren. Martin Reimann
und Schwandt Siegfried, ‘s. 630.

. Neuerungen auf dem Gebeit des Kaltwalzens
von Band im Ausland und Entwicklungs-
stand - der. Verarbeitung ,zu Sonderquer-
schnittsformen. Karl Wa.llma,nn,' s. 639.

Gliihversuche an kalt gewalzten schwachlegi-
erten Bandstahlen im Topf-,” Muffel-und
‘Diirch - Ziehofen. ~ Anton Pomp, Georg
Niebch und Jacques Gesba,td Brockhaus,
8. 646. .

- Die Erzeugung von Spa.unmingsnssen in Stahl
- durch flussiges Zink. Wilhelm Radeker,
s. 654, . "
Der Angriff von eisengesittigten Zinkschmel-

zen auf Eisen. Dietrich Horstmann, s.659.

J. Iron & Steel Inst. (1953) Vol. 174, Part

1, May.

(I) -Iron & Steel Inst. Papers:

Presidential Address from the Ore to the
Ingot. J.Mitchell pp. 1~8.

Assessment of Weldability by Rapid Dilatation
Tests. C.L.M. Cottrel, pp. 17~24.

The Cleavage Strength of Polycrystals. N.J.
Petch, pp. 25~28.

(c]I) Discussion on Papers.

Further Correspondence on. Heterogeneous
Nucleation of Graphite in Hypo-Eutectoid
Steels. W.E.Dennis pp. 81~32..

(II) Brit. Iron & Steel Research Assoc.

Strain Ageing of Mild Steel: Effects of V or

~ Or on the Strain Ageing -of Rimming
Steels. W.R.D Jones & G.Coombes, pp. 10
~15. _

Gravimetric Determination of S in Basic Steel
Making Slag. The Method of -Aralysis
Committees, pp. 28~30.

Cortmuous Cooling Transformation Dlagrams
- of Steels. W.Steren & G. Mayer pp. 83~45.
“The Water-Cooling of Open-Hearth Furnaces,
‘A. M. Frankau pp.46~52. '

(IV) Iron & Steel Eng. Group.

Discussion on Open Hearth Furnaces, pp. 53~
60.

Discussion on Heat Recovery in Industrial

. Furnaces pp. 60~69.

Archiv fiir das Eisenhiittenwesen, 24 Jahrg.,
Heft 3/4, Marz/Apr., (1953)
Stromungsverginge in Verzweigungen als
Grundlage der Koksofenbeheizung. FPhil-
lipp Veit, s. 93 o
Elektrische Widerstands- und Spannungsmes-
sungen zwischen Eisenschmelzen und Ofen-
zustellungen sus Klebsand, Korund und’
Magnesit; Messugen iber die Bildung von
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Themoketten in derartigen Oxyden. Wilhelm
Aunton Fischer und Tudolf Schifer, s. 105.
Bildung uwnd Eigenachaften von Delta-Eisen
(Ferrit) und Sigma-Phase in austenitischen
Chrom-Nickel-Stiahlen. Herbert Buchholtz,
Hans Krachter und Franz Kraemer, s, 118.

Magnetische Uberwachung der Wirmebehand-
lung von Werkzeugstibhlen in der Massen-
fertigung. Helmut Krainer und Ekkehart
Krainer, s. 127.

Das Zustandsschaubild Eisen-Eisensulfid-XKo-
balt. Rudolf Vogel und Gerhardt Friedrich
Hillner, s. 133 |

Keimbildung bei 'Umwandlungen in den
irreversiblen  Eisen - Nickel - Legierungen.
Georg Masing und Otto Nickel, s. 143

Uber die Irreversibilitit der Risen-Nickel-
TLegierungen. Erich Scheil, s.153

"Theoric der Zundervorgange an Metallegie-
rungen. Karl Hauffe, s, 161

Beitrag zur Kenntnis der Alterungsvoringe
in unlegiertem weichem Flussstahl.
‘Werner Hesse, s.173

Plankostenrechung in der Eisenindustrie,
Hans Diercks und Franz Petzold, s.183

Schrauben‘versetzungen‘ als Spannungsembryo-
pen von Martensit mit (225) - Habitus.
Otto Krisement, s. 191

Metal Progress: No. 6, June 1953, Vol. 63

“Color™” and Reflectance of Stainless Steels
F. X. Bloom, p. 67~72. '

A New Concept of Heat Checking on Brass
Pressure-Casting Dies.W, R. Brown,p.78~76.

A Dynamic Progress for Conservation., J. R.
Townsend, p. 79~81.

Giant Forgings for Giant Presses. Editor of
Metal Progress p.82~88.-

Metallography of Hafnium H.P.ROth,p.84~89.

Thin Metals that Remain Flat after Machi-
ning. John C. Wagner, p.92~94.

Structures and Properties of Some Carbo-
Nitrided Cases. K. B. Valentine, p. 97~108.

Protective Finishing of Aluminum for Aircraft.
Durward Armstrong, p.104~108.

Induction Heating Helps Produce Better
Gears. L. G. Miller, p.109~110.

Process Control in Gun Tube Manufacture.
H. C. Dill & F. B. Stern, Jr., p. 161~172.

6 JiE 666 Ti/: 22 47HIC Vol. 173, Part 4, Apr.
+ %30z J.Iron & Steel Inst. (1953) Vol. 178,
Part 4, Apr. o8 9 (FETES



