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BEZIEHUNGEN ZWISCHEN WASSERSTOFF UND FLOCKEN IM STAHL.

Kcmiz Matsujama, Kiyoshi Sasakawa. Tsur.eyo. Iki.,

;SYNOPQIS :—Die Verfasser gind in der Lage, Flocken in festem  Stahl herzustellen, indem
Wasserstoff von hoher Temperatur  durch das Material geschickt wird. Dasselbe Verfahren kann

auch bei geschmolzenem Stahl Anwendung finden.

Nach ihren Erfahrungen ergeben sich folgende Resultate:
(1) Flocken im Stahl werden entstehen, ween ein gewisser Betrag ‘an Wasserstoff im Stahl

vorhanden ist.

(%) TFiir die Bildung der Flocken im Stahl ist nicht nur der Wasserstoff, sondern auch die
thermische oder umwandeinde Spannungen von groszem Einflusz.
(8) Die verschiedene Stahl- Materlal -Zusammensetzung ist ebenfalls ein w1chmoe1 Faktor fm die

Bildung der Flocken.
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ON THE J_ﬂDGEMENT OF STEEL INGOT\S.‘

Mitusaburd Umezawa.
SYNOPSIS :—It is ascertained with hundreds of large steel ingots that the briskness of making

sparks from  specimens taken-from -molten steel by dipping iron wire at the ingot head, or
microscopic dirtiners of specnnens thus taken, may be an exact guidankce for the ]udge:nent of the

properties of the moot

harmful type of inclusions.

In the same occasion of d]pplng iron wire, we may often find floating sohd1ﬁed steel which
after having grasped slags, goes soon into the lower portion of the ingot and causes the origin of

.

In this paper are described such method for the judgement of steel ingots and its practical
applications for the improvement of the manufacturing process of steel.
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