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Blast furnace and steel plant, June, 1935.

Precision mills for rolling strip, Bars and Rods. S. M.
Weckstein. p. 390.

Economic importance of Replacement of obsolete equip-
ment in steel mills. D. M. Petty. p. 395.

Sheet and Tube’s strip mill in operation. Charles Longe-
necker. p. 399,

New English Sintering plant. p. 404.

The brickmason and the brick. Henry D. Tyson. p. 408.

Colloidal Treatment of boiler Feedwater J. S. Merry.
Part IL. p. 411.

Oxygen for the blast furnace. J R. Miller. p. 413.

The effect.of Roll didmeter in the Rolling of sheets. W.
Trinks. p. 415.

Blast furnace and steel plant, July, 1935,

Defects in strip from contineous mills. T. N. Keelan.
p. 461

Modern steels and weight Reduction. J. C. Whetzel. .
464,

Finishing the heat of steel. J. H. Hrusken. Part 33. p.
469.

The brickmason and the Blast furnace. Henry D. Tyson.
Part 2. p. 472.

Automatic control of metallurgical Furnace. J. K. Mawka.
. 475.

Economic importance of replacement of obsolete eqguip-
ment in steel mills. D. M. Petty. Part 2. p. 477.

A Power factor analogy. D. J. Bolton. p. 479.

Slag control in Rimming steel. L. F. Reinartz. p. 481.

Deflection of Rolls. J S. Caswell. p. 483.

Iron and Steel Industry, June and July, 1935.

The deflection- of the rolls in plate, sheet and strip mills.
J. S. Caswell. p. 347.

Modern Rolling mill construction. W. W. Franklin. p. 351.

Producer gas. F. Johnstone Taylor. p. 376.

The heat treatment of cast Iron. J. B. Hurst. p. 382.

Steel Castings with special reference to alloy steels. p.
396.

Archiv fiir das Eisenhiittenwesen, Heft 12. Juni, 1935,

Beitrag zur optischen Temperaturmessung von filissigen
Eisen und stahl. Friedrich Blaurock: s. 517.

Ueber den Fehler bei der quantitativen Spektral-analyse
des Systems Bisen-silizium. Giinter Scheibe. s. 533.

Der einfluss der Legierungselemente auf die Umwand-
lungen des Austenits und die Festigkeitseigenschaften
legierter stdhle bei gestufter Vergiitung. Heinz Dopfer.
s. 541. '

Ein neuer Doppeljoch-Magnetstahlpriifer. Fritz Stablein.
s. 549,

Uebergangsgefiige bei der Schmelzschweissung mit aus-
tenitischen zusatzwerkstoffen. Franz Rapatz. s. 555.

Das System Eisen-Kobalt-Zinn. Werner Koster. s. 557.

Rontgenuntersuchungen an , Bisenmagnet-legierungen.
Richard Glocker. s. 561.

Anlaufzeit der Austenitumwandlung. Erich Scheil. s. 565.

Stahl und Eisen, Heft 2428, 1935.

Die Reduzierbarkeit von Dwight-Lloyd Sinter und deren
Anpassung an den Erzméller. Grethe, Kurt. s. 641.
Ausfiihrung und Bewihrung von Rollenlagern, Bauart

Schopf im Walzwerksbau. Schdpf Anton. s. 648.

Internationale Uebersicht iiber die Kartellgesetzgebung.
J. W. Reichert. s. 653.

Die berufliche und soziale Gliederung des deutschen
Volks. Bauer Willy. s. 665.

Ausfiihrung und Bewidhrung von Rollenlagern im Walz-
werksbau, Bauart Vereinigte Kugellagerfabriken. A.-G.
Jirgensmeyer Wilhelm. s. 670.

Die Eisenerzvorkommen der Eisenwerkgesellschaft maxi-
milianshiitte, Rosenberg. Namacher Norbert. s. 693.
Ausfiihrung und Bew#dhrung von Rollenlagern. Bauart

Timken, im Walzwerksbau. Doughty Hldred Herbert.

's. 695,

Walzwerk fiir starke Feinbleche und diinne Mittelbleche
grosserer Lingen. Krimer Wilhelm. s. 732.

Zur Normung einer kleinen Kerbschlagprobe. Mailinder
Richard. s. 749.

Neuzeitliches Stabstal- und Drahtwalzwerk. Wegmann
Ludwig. s. 754.

Die Giesserei, Heft 1314, 1935.

Bericht iiber die Hauptversammlung des Vereins deut-

scher Gieasereifachleute. am 1. 2. und 3. Juni. 1935 in

Berlin. s. 301.

Verfahren zur Beurteilung von Formsanden nach der
Korngrossenverteilung. Bliitmann. s. 307,

Neue Wege der Drucklufterzegung. G. A. Langen. s. 308.

Die Giessereimachinen auf der Leipziger Friihjahrsmesse,
Th. Geilenkirchen. s. 310.

Ueber elektrische Widerstandsmetalle., Alfred Schulze.
s. 312. '

Die amtlichen Gebiihren fiir deutsche Patente und ihre
stundungsméglichkeiten. s. 344.

Zur umwandlung der Kapitalgesellschaften. Arthur
Starke. s. 345. .

Die mechanischen Eigenschaften ' von = Gusseisen bei
hohern Temp. E. Piwowarsky. =s. 325.

Neue Druckluft-Pressformmachine. Weil Frankfurt. s.
333. :

Windzufiihrung durch kleine Diisen in den Schacht von
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