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Arvchiv fiir das Eisenhiitten Wesen. Heft 11. Mai 1935.

Feuerfeste isolierbausteine als Baustoffe neuzeitlicher

. Glihdfen. Eduard Senfter. s. 473.

Untersuchung von Stahlwerksteeren. H. J. Van Royen.
s. 479.

Bigenschafts #nderungen .irreversibler ternidrer Eisen-
legierungen durch Warmebehandlung. Werner Koster.
s. 491.

Umwandlungs-, Hirtungs- und Anlassvorgédnge in
stihlen mit Gehalten bis 1%C. und bis 12% Cr. Walter
Tofante. s. 499. )

Einfluss von Stickstoff und Sauerstoff auf die mechani-
sche Alterung von Stahl. Walter Eilender.

Einfluss der Abmessungen der Ziehwerkzenge auf das

© Ergebnis des Tiefungsversuchs bei Stahlblech. Willi
Tonn. s. 511.

Eigenspannungen in pragepollerten Stahlstangen. Hans
Biihler. s. 515.

Stahl und Eisen. 16-23. 55 Jahrg, 1935,

Ueber Tiefofenentschlackung wund ihre Anwendunsg.
Alfred Rotten. s. 433.

Auswahl der Brennstoffe fiir die Kohlenstaubmachine.
Friedrich Schulte. s. 442.

Die neuere Entwicklung des Siegerland-Wieder Eisen-
steinbergbaues. Richard Schneider. s. 457.

Aufgaben der Fahigkeitsauslese der Gefolgschaft in
Eisenhiitenwerken. XErich Pressel. s. 460.

Ueber Erfahrungen mit Messgeriten, besonders dynami-
schen Dehnungsmessern, zur Untersuchungen des
Welzvorganges. Hubert Hoff. s. 485.

Schlacken als Stickstofftriger. Walter Hildender. s. 491,

Ueber die Zustellungs- und Instandhaltungskosten von
Siemens-Martin Oefen. Friedrich Wilhelm Morawa.
s. 509. )

Neuartige Drahtbund-Forderanlage flir Walzwerke.
August. Fliigge. s. 515.

Die Verwendung von sauerstoffangereichertem Geblidse-
wind in Hochofenbetrieb. Lennings, Wilhelm. s. 533.

Leistungs iiber wachung in Feinblechwalzwerken.
Skroch., Kurt. s. 544,

Allgemeine grundlagen fiir Bau und Ausfiihrung ton
Rollenlagern. Jirgensmeyer Wilhelm. s. 557.

Die Verwendung von sauerstoffangereichertem Gebldse

wind in Hochofenbetrleb (Schluss). Lennings Wil-
helm. 's. 565. '

Zerspanbarkeit deutscher und amerikanischer Baustihle.
Wallichs Adolf., s. 581.

Allgemeine Grundlagen fiir Bau und Awusfiihrung von
Rollenlagern (Schluss). Jirgensmeyer Wilhelm. 8.
586.

Zum 25 Jihrigen Bestehen des Neubaues der hiitten-
ménnischen institute an der Technischen Hochschule
zu Aachen. s. 613.

Ausfiihrung und Berechnung von Rollenlagern im walz-

werksbau, Bauart Kugelfischer. Schulz Hans. s. 616.

Die Giesserei. Heft 10-12, 22 Jahrg, 1935.
24, Hauptversammlung des Vereins deutscher Glesserel— .

fachleute am 1. und 2. Juné 1935 in Berlin. s. 213.
Das heutige Gusseisen und seine Verwendungsmoglich-
keiten in der Konstruktion. A. Thum VDI s. 214.
Die Giessereimaschinen auf der Leipziger Friihjahrs-

messe. Geilenkirchen. s. 219.
Das Dimpfen und Trocknen von Holz in Modelltischler-
eien. Otto. Th. Koritnig. s. 222.

"Die Verwendungsmoglichkeiten #lterer Modelle. Rich

Lower. s. 225,

Die Werkctoffersparnis im Lichte der Abnahme und
Konstruktionsbedingungen. J. Flimm. s. 229.

Der Kohlenstaub im Formsand. A. Rodehiiser. s. 244.

Wasserturbinenlaufrdader und ihre Herstellung. Fritz
Paschke. s. 252.

Rohstofffragen der deutschen Metallwwtschaft F. Sohn-
chen. s. 255.

Die Giessei institut der Technischen. Hochschule Aachen.
5. 269,

Ueber die Auflsungsgeschwindigkeit des graphits im
fliissigen Eisen. ®. Piwowarsky. s. 274.

Ueber den Einfluss von Antimon in Perlitischem, marten-
sitischem und austenitischem Gusseisen. K. Piwowar-
sky. s. 277. .

Graphitbildung im Grauguss. H. Nipper. s. 280.

Binige Ratschlige fiir den Aluminiumgiesser. H. Nipper.
s. 287.

Die Héirtungserscheinungen in Aluminumbronze. BE.
Sthnchen. s. 289, . '

Aushértung und Korrosion.” E. Séhnchen. s. 294.

‘Blast Furnace and steel plant, May, 1985.

Silica and Alumina in Iron Ores. 'T. L. Toseph. 7. 313.

The production of blackplate. J. Selwyn Caswell. Part
II. p. 317.

Sulphuric acid from Spent Pickling Liquor. S. F.
Spangler. p. 319.

Finishing the heat of steel. Part XXXII. J. H. Hruska.
p. 322,

The design of electric drives. Part II. Philip M. Gallo.
p. 326, i

Maintenance of Roll Neck Bearmgs A. H. Frauenthal.
p. 329. :

Colloidal Treatment of Boiler Feedwater. J. S. Merry.
p. 331, .

Making quality steels. Emil Gathman. p. 333.

Cold Rolling Processes. J. Selwyn Caswell. p. 335.

‘Irom and Steel Industry, May, 1935. .

Further determinations of the external heat IOSS of
Blast furnace. D. F. Marshall. p. 298.

The welding of special steels. W. H:. Hatfield. p. 811,

The surface Hardening treatment, applied to cast Iron.
J. E. Hurst. p. 314,

Bright and Free-cutting steels.. R. T. Rolfe. p. 815.

@& K

The Metal Industry (London) Jan. 18, 1935,

The Doehler Brass casting process C. R. Norwood.
p. 91-95.

Blsmuth in Copper C. O. Banister ‘W. M. Doyle. bp. 96-
99.

Some further prmcmles of electrochemlstry applied to
electro-deposition. 8. Field. p. 103-104. .

Metal protection by electrodeposition. 8. Wernick, D.
104-106.

The Metal Industry (London) Jan. 25, 1935.

The value of technical, patent and commercial libraries.
G. Evans. p. 117-118.

Bffect of melting conditions on the running guality of
aluminium cast in sand moulds. A. I. Krynitsky. C. M,
Saeger. p. 119-121, ) :

Smelting in lead brast-furnace G. L. Oldright, V. Miller.
p. 122-124. ’ . .

Bismuth in copper. C. O. Bannister, W. M. Doyle. p. 125-
128,

The German non-ferrous metal market in Dec. p. 129~
130.

The Metal Industry (London) Feb. 1, 1935.

The Avonmouth works of the National Smelting Co.
p. 141-143.

Bismuth in copper. C. O. Banister, W. M. Doyle. p. 145-
147.

The microstructure of electrodeposited coating. A. W.
Hothersall. p. 151-152. . .
Methods of suspension in electrodeposition practice.
C. F. J. Francis-Carter. B. J. R. Evans. p. 153-154.

The Metal Industry (London) Feb. 8 1935.

Fettling die castings. E. Stevan. p. 165-167.

The effect of elevated temperature on the strength and
dimensional stability of certain aluminium alloys used
in aircraft. R. R. Kennedy. p. 169-170.

Bismuth in copper. C. O. Banister, W. M. Doyle. p. 171-
172,

Smelting in the lead blast-furnace handling zinciferous
charges. G. L. Oldright, V. Miller. p. 173-175.

The French non-ferrous metal market in Jan. p. 176-177.

The Metal Industry (London) Feb 15, 1935.

Stamping brass caps. A. G. Arend. p. 189-190.

Scientific management in industrial undertakings. T.
Meyenberg. p. 191-194.

The manufacture of pewter. F. Orme. p. 195-198.

Some further principles of electrochemistry applied in
electrodeposition. S. Field. ». 199-120.

The effect of oxidising agents on nickel dep051t1on.
A. W. Hothersall, R. A. F, Hammond. p. 201-202.

The Metal Industry (London) Feb. 22, 1935, - :
Copper precipitation. A. J. Caddick. p. 213-215. :
Pickling problems. p. 215-217.

The soldering of aluminium. H. Silman. p. 218.
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The effect of some mill variables on the gauge of sheet
prass. C. K. Skinner. p. 219-221. .

The manufacture of pewte. F. Orme. p. 222-224,

The German non-ferrous metal market in Jan. p. 225-226.

The Metal Imdustry (London) March 1, 1935.

Interior fittings in metal. p. 237-238.

The protection of metals by coatings. W. H. J. Vernon..
p. 239-242.

Structures in aluminium. ®. T. Painton. p. 243-246.

Bronze welding. G. H. 8. Tupholme. p. 431-432.

Recent advances in the founding of aluminium alloys.
I. G. Slater. p». 433-436. :

Institute of metals—London Section. p. 437-438.

The determination of the structure of electrodeposits by

metallurgical methods. D. T. Macnaughton, W. Hother-
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The Metal Industry (London) March 8, 1985.
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