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Zeitschrift fiir Metallkunde, Miarz. 1935,
Rontgen-Feinstructur untersuchung der
Metalle., W. B. Schmid. s. 49-62.
Untersuchungen an Rontgenleuchtschirmen.
N. Riehl, O. Vaupel. s, 63165,
Deutscher Normenaussuchuss. s. 67-T1.
Zeitschrift fiir, Metallkunde. April 1835.
Die Kaltwalzung. L. Weiss. s. 73-75.
Ueber das Auftreten einer hohen Xristallisationskraft
bei der Bildung von Eisen-Zink-Legierungen. E. Scheil.

‘ Nichteisen-

'R. Berthold,

s. 76-T7. .
Ein Betrag zur Kkristallisation binédrer Systeme mit
BEutektikum. E. Raub. s. 77-83.

Versuche iiber die Loslichkeit von N(Ltr ium in Aluminium.
. Scheuer. s. 83-85.

Ueber die Kristallitenorientierung in einem Nickelguss-
stiick und -ihre Aenderung beim Walzen und bei der

Rekristallisation. G. Tammann., F. Laass. s. 86-88.
Ein . Zustandschaubild fiir = Vierstoffléegierungen. V.
Fischer. s. 88-89.

Untersachungen iiber die Wirmetdnung bei den Umwand-

lungen des Kobalts. H. v. Slemwehr A. Schulze. s. 90- -
92.

Giessversuche mit Huttenrohzink. J. Klarding. s. 93-
94.

The Foundry, March, 1935.
Specializers in alloy Steel castings. P. Dwyer. p. 18-20.
Melting conditions of aluminium. A. I. Krynitsky. C. M.

Saeger. p. 21-23. P
Green sand for steel castings. W. Rose. p. 24-25.
Nitriding iron cast centrifugally. K. F. Ross. D. 26-27.
Industry makes remarkable strides. ‘A. Lenz. .p. 28-29.
Simplify molding of steam chest. F. W. Kelly. p. 30-31.

Use plaster for. foundry patterns.. p. 32-33.
Prevent losses with proper gate and risers.
p. 44-48. o :
Castings for .severe service. p. 50-53.
Makes bathroom fixture castings. J. B. Nealey.
The Foundry, April, 1935. '
. -Gray cast-iron.” J. W. Bolton.
Safety program shows results.

P. Dwyer.

p. 54-56.

p. 18-21.
p. 22,

Determines iron lost in melting. W. McConnachie.. p. 26.
Analyzes profits by. customers. A. E. Grover. bp. 27.
Cleans foundry with vacuum system. P. Dwyer. p. 28-

30.
Advocates round grain sand.
Prevent losses with proper gates'and risers.
D. 42-47.
Metal Tndustry (New York) W.u-ch, 1935.
Institute of metal division meeting. p. 81-85.. -~ -
M. G.

D. D. Cameron. Dp. 31.
P. Dwyer.

Makmg« strong brass and making brass strong
Corson. p. 86-88.
A brass: foundryman’s progress. O, Gerline. p. 89-90.

Accelerated tests of nickel and chromium plating on

steel. P. W. C. Strausser, A. Brenner, W. Blum. p. 91-
94. :
Plating plant layout. - A. J. Lupien. p. 95-97.
B B
Blast Farnace and Steel plant, April, 1935. . .
Eliminating surface defects. R. V. Wallace. p. 251
" Production of Blackplate.  Part II. J. Selwyn Caswell.
p. 253. ) .
© - Finishing the heat of steel. Part XXXI. J. H. Hruska.
p. 257. ' : N
The design of electric drlves Part II. Philip M. Gallo.
p. 262.
High temp. insula,tion for industrial furnace. Part V.
N. Allen Humphrey. Dp. 267.
Rolling Mill Practice. W. H. Melaney. b. 271
Iron and Steel Industry, No. 7, April, 1935.
A magnetic dilatometer. T. C. Richards. ». 261

Design of Rolling mills for cold-Rolling. C. E. Davies.
p. 265.

Some characteristics concerning the hot and cold Rolling
of Flat stock. J. Selwyn Caswell. p. 273. ’

Iren ‘Age, No. 12-18, March-April, 1935.

Direct Rolling. T. W. Lippert. p. 10; No. 12.

Flash welded metal Burial vaults. F. L. Prentiss.
No. 12.

Refining knee action manufacture.
p. 24, No. 12,

p. 18,

John M. Bonbright.
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, Cost  keeping ' at midnufacturing Arsenals. W. H.
Tschappat. p. 14, No. 13.

Blectrical aids to precision Rolling -of Steel. Part I.
Harry A. Winne. p. 18, No. 13.

Operations . in making.  chilled car wheels. Rogers A.
Fiske. p. 22, No. 14.

Steel inspection methods and their limitations. W. E.
Jominy. ©p. 8, No; 15.

Electric aids to  Precision Rolhng of steel. Part IIL

Harry A. Winne. p. 12,°No. 15..
Hardness conversions for carbon and alloy steels.
H. Hruska. p. 20, No. 16.
Die Giesserei. Heft 7 und 8. 1935. 22, Jahrg.
Gasdurchlissigkeit von Formstofﬁ der Stahlgiesserei, E.

John

Knipp. s. 145.
Gusseisen  fiir galvanische Metallniederschlige. H.
Reininger. s. 148.

Berichte iiber die glessereltechnmche Tagung des Vereins
deutscher Giessereifachleute in Leipzig. s. 150. :
Ausfuhrbilanz 1934 fiir Giessereiwaren. B. 0. Stein.

s. 152,

“zusammenarbeit” Englands und Japans auf den iber-
seeischen Exportmirkten L. Krause. s. 155. .
Die I‘estlgkeltsprufunw bei Gusseisen, HEine Kritische
Betrachtung und ein ‘Vorschlag. Bernhard. Asann.

s. 169,

Die Nachkalkulation Hn Glessere1betr1eb
Menden. . s. 172, o

Deutscher Guss-deutsches Konnen.
- Albert "Achenbach. s. 174.

Aus den Berichten an den internationalen Giesserei-
kongress in philadelphia im Sep. 1934, K. Piworvar-
skey. s. 177.

Stakl und Eisen. Heft 11-15, 55 Jahrg. 1935. )

Die Entstehungsbedingungen der Flocken im stahl. Ed-
ward Houdremont u. Heinz Korschanm. s. 297.

Die russische Bisenindustrie. in ihrer wirtschaftlichen

Franz Hesse,

Guss als Werkstoff.

Entwicklung. Hartig Hans. s. 304.
‘Die Entstehungsursache der Flocken im- stahl. - Hubert
Bennek, u. Hermann Schenck. s. 321. .
Spannungen und werkstofffiluss beim Rohrziehen. Siebel

Erich und Eberhard Weber. 's. 331. .
_Die grundlagen der wirmetechnischen Rechnungen an
-Oefen., Heiligenstaedt Werner. * s. 334.
Organisation der Forschung in der Chemischen Industrie.
Grimm Hans Georg. s. 349.

Einstich-Duo-Sonderstrasse flir 180t Stundenleistunsg.

s. 353. .
Stand, Bntwicklungsmoglichkeiten und Auss1chten des
Kohlenstaubmotors. Wahl, Hans. s. 409.

Die Bewertung von Eisenerzen. ILuyken, Walter. s. 419,
Avchiv fir das Eisenhiittenwesen. Heft 10. April 1935,

Die Regelung der wirmeentwicklung und wirmeverteil-
ung in Glih- und Wirmofen durch unterteilte Luft-
zufuhr. Eduard Senfter. s. 427. ’

Ein- potentiometrische Bestimmung des - Molybdins und
Titans in Stahl, Ferrolegierungen, 'Schlacken und
Hrzen, in.gegénwart des eisens, und der Begleitmetalle.
Paul Klinger, und Walter Koch. s. 433.

REinfluss der legierungselemente auf das Verhalten Von
Stdhilen bei der Elnsatzhartung Edward I—Ioudremond
8. 445.

Der A;- Umwandlungsberelch bei

. Heinrieh Cornelius. s. 461. - .

Einfluss der Diisenfornmi auf. Eigenspannungen und
Festigkeitseigenschaften 'Kaltge_zbgener Stahlstangen.
Hans Biihler., s. 465.

Verschleiss von Elsenleglerungen auf Schmlrgelpapwr
und ihre Hirte. Willi Tonn. s. 467.

Das System Risen-Kobalt-Titan.  Werner Koster und
Werner. Geller. s. 471, .
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