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Zeitschrift fiir Metallkunde. Dezember 1934,

Die Anwendung der radioaktiven Legierungen in der
Metallkunde. O. Werner. s. 265-268. - -

Unterkiihlung hochschmelzender intermetallischer Ver-
vindungen von Aluminiumlegierungen. H. Bohner. s.
268-271. ) - '

Bin Beitrag zur Bestimmung der Giessbarkeit an Alumi-
niumlegierungen. A. von Zeerleder, R. Irmann. s. 271-
274. ‘

Das Biege=Zug=Verfahren. F. Buschmann. s. 274-279.

Gewinnung und Bewirtschaftung des Bleis in Deutsch-
land.  O: Bisentraut. s. 280-284. .

Das elektrische Schmelzen von Aluminium.

s, 285-287.

Zeitschrift fiir Metallkunde, Jan. 1935,

Ve-rgleichende Untersuchungen an' Kupper,—aluminium=
-und manganhaltigen Zink=Basislegierurngen mit Elek-
Lrolyt Zink bzw. Raflinade=:Zink als Grundmetall. W.
Guertler F. Kleweta, W. Claus, E. Rickertsen. s. 1-10.

Die ‘aluminiumreichen Legierungen des Dreistoffsystems
Aluminium=2Zinn=Mangan. A. Schiick. s. 11-18.

- Die -Dichte von kupperhaltigem Elektrolyzmk T in
Abhiéngigkeit von der Verformung durch Warm= und

~ Kaltwatzen. P. Zunker. s. 19-23.

Metal Industry (New York) Nov. 1834, :

_Foundrymen hold oonventlon and eXhlbItIOl’l pp. 369-

- 2370

Exhibits of non-ferrous foundry equipment and Supplies.
pp. 372-373.

Electrl(, furnace operation at the Detrmt Luhrlcator

E. Fr. Russ.

‘Company. H. M. St. John. PD. 374-375.
National metal week. pp. 376-377.
Platlng specifications.  pp. 379.

A qtudy of the- structure of electro deposlted metah
L. B. Hunt. . pp. 380-381.:

Jewelers” low. grade wastes.” "An asset or 2 liapility ?

+ C. M. Hoke.: . pp. 382-384, A
Bronze propellers for the greatest. liner., A. Hyles. pp.
385 '

Metal Industry (N ew York) Dec. 1934.
‘,]]lectro ~-plating research goes forward. pp. 407-409.
The effect -of some mill variables on the gauge of sheet
‘brass. C. K. Skinner. pp. 410-412.
A study of the structure of electro-deposited metals.
L. B. Hunt. pp. 413-415. . )
Bright nickel. L. Hckelmann, pp. 416-418:
The. manufacture of copper tubes by elecuo do1)051t10n

pp. 419-420, .
Standard trade customs for the mnon-ferrous foundry
industry.” pp. 421.

Metal Industry (NeW York) Jan. 1935.
Stamped .metal:products manufacturing. W. B. Francis.
~pp.l-2.
. The metal industries. pp. 8-10:
" Re-tinning cans and pans. Wallace Imhoff. pp. 10.
i Advanced practise in the rolling of brass., pp. 11-13.

: Losses from reeovery rinse tank. J. B. Kushner. pp. 14-
16.
: Review of 1934 prospects for 1935. pp.’ 18-19. (tpB5)

Blast furnace and steel ‘plant, Vol. 23-No. 1, J’xn. 18335,

- Blast furnace Practice in 1934. F. T. Rudolf. 'p. 31.
"Alloy steel and Ferro alloys in 1934. J. C. Vignos. p. 33,
Eleétrical developments in steel Mills. ~H. A, Winne.

©p. 44,

i Indiana Harbor plant of the youngstown sheet and Tube
Company.. C. Longenecker. 46.

‘Reversing Drives for Blooming Mllls Part VII.. G. Fox.
». 60 .

Finishing the heat of steel Par't XXVIII. J. H. Hruska.
p. 67. 0 4

. Occurrence’' of Blisters in Tin plate. Part II. T. H.
.Grey-Davies. p. 69.
Making Quality steels. E. Gathmann. . p. 73.
High temperature Insulation for Industrial Furnaces.
N. A. Humphrey. p. 85.
Iron and Steel Industry, Vol. VIII, Neo. 4, Jan. 1835,
Some aspects of the Testing of materials. H. J. Gough.
“p. 117,
The Blast furnace as a chemical plant. - G. O. Baunister.

p. 121,

p. 127,
Frank, Whitehouse.

Steels for the User—V. R. T. Rolfe.
Putting a spiral Rifling in a Cone.
p. 131
The Properties and control of steel foundry sands.
T. R. Walker. p. 137.
Some Factors affecting Furnace. Heating Practloe R. J.
Sarjant. D. 147.
Surface Hardening by the shorter Plocess D. 150. )
Iron Age, No: 2, Jan. 10, 1935. o
Application of Wear-resistant alloys to steel mill Equlp-
ment. H. HE. Le Van. p. 31.
Coating machine Elements by metal spraymv ‘C. Boyden.
p. 365, ‘
Iron Awe, No. 3, Jam. 17, 1935,
Heat and cold Insulation—New Field of apphcmtlon for
sheet steel. - J. . -Shadgen. ‘D 8
Conveyor. Transportatmn in continuous’ strm 1’1’11115 M. J.
Anderson. p. 27.
New types solvent machmes used to clea,n rnetal parts ;
G. E. Powders. p. 31.
Iron Age, No. 3, Jan. M, 19.»:.).
Nickel Wrought Iron. A new Product.
p. 22,
Manufacture a,nd some uses of Ni-clad: steel.
. Simonds. - p. 14.
Irom Age, No. 4, Jan. 31, 1935.
Surface finish and How it can be measured and Specl—‘
fied. E. J. Abbott. p. 23.
Continuous controlled atmosphere
Harden automobile valve and c]utch springs.
Prentiss. p. 33.
Stahl und Eisen. 55 Jahrg. Heft. 1. 3. Jan. 1935, .
Entwicklung des elektrotechnischen Rustzeugeb fir die
Industrie. Bmgel Rudolf. s. 1.
Betriebs ergebnisse eines Minette- Ho‘ch ofens ohne’ und
mit Schrottzusatz. Steffes Marcel. :s. 17.
Stahl und Kisen. 55 Jahrg. Heft. 2..10. Jan. 1935. . .
Neuere Untersuchungen iiber den ofen abbrand an Rol]-
und stosz 6fen. W. Frisz. s. 33, . . )
herbempﬁndllchkmt be1 Wecksel beanspruchung von
Legierten und unlegierten stihlen. M. Richard. .s. 39.
Die Giesserei. Heft., 1-2. Jan. 1935,
Die Arbeit unterteilung und 1hre Folgen 1n der Glesseren '
Gottfried Schmidt. s. ‘1.
Die richtige. Ermittelung des. stoffwertes . von . metall
gussteilen. HErich Becker. s..3. s
Herstellung eines N1ederdruck dampf zyllnders nach
schablone. TIranz Vogelsang. s. 6., .
.Eine neue .Form: fiir steiger. und’ Lunkerkopte Karl
Grocholl. - s. 10.
Aus der friihesten Geschichter des Hartgusses. Emil
Schiiz. s. 22.
Beitrdge zur Kenntnis des Schalenhart gusses.
Pohl. s. 27. . .
Ueber das- Legler'en von Hart- und Walzenguss. ]*]r'.
Scharffenberg., s. 31. "

B. F Cone.’

“H. R..

furnace used to
F, L.

Franz.

- Awvchir fir das Hisen hutten wesen.: 8 Jahr Fo Hcft 7. Jan.

1935,

Die phymhahsch chemischen Grundlagen der Mollerung
von Hisenerzen. (Teil. 1). Josef‘Klardmg 8.5 277,
Die Grundge‘setze der ' Regelung. Zussammenfassender’
Bericht iiber die bei der Warmestelle Biisseldorf durch-
gefiihrten Untersuchungen iiber den Regelvorgang.
Kurt Rummel. s. 281, ‘ i
Beitrag zur Frage der Anlasssprodlgkelt

Bischof. s. 293.

Nachweis von Schweissfehlern im Rontgenblld und deren
Einfluss auf die mechanischen Elgen%chaften Walter
Tofaute. s. 303. :

Entstehung von Rissen in stahl bei der Wirmebehand-
lung. Brich Scheil. s. 309. )

Eigenschaften von Nickel-Aluminium-Magnetstahl. B: S.
Messkin und B. E. Somin. s. 815. '

Die Bedeutung der zéitstudie fiir Betriebswirtschaft und

‘Wilhelm

industrielles Rechnungswesen. Haus Ruler. s. 319.
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