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Entwicklung. J. W. Reichert. Heft 38. s. 979.

Einflutz - der- Herstellungsbedingungen auf die Eigen-
schaften, besonders die Tiefziehfahigkeit, von Band-
stahl. Heft 39. 's. 993.

Vergasungsleistungen von Drehrostgaserzeugern Dbei

Vergasung von Koks, Herbordt, Friedrich Wilhelm.
Heft 39. s. 999. i
Aus der Praxis der statlstlk auf Elsenhutten werken.
Heft 40. 's. 1021, :

‘Wirtschaftliche Lagerhaltung in Huttenwerken
“Wilhelm. Heft 40. s. 1030.
Hinflutz der Reibung auf den Werkstofflutz beim Walzen,

Schug’

Siebel. Erich. " Heft 41. s. 1049.

Deutsche Devisennot, Steinberg, Wilhelm. Heft 41, s.
1058.

Betriebergebnisse eines kupolofenbetriebes mit
basischér zustellung. C. Heiken. Heft 43-44. s. 453,

Ueber die Mischung der Rohstoffe bei der Formsand-
aufbéreitung. A. Rodehiiser. Heft 43-44.. s. 456.
Blast furnace and steel plant, Sep.~October, 1934.

pickling of mild steel sheets. Edwards. No. 9. p. 505.
""Reversing Drives for Blooming Mills. Fox. No. 9. D. 515.
No. 10. p. b72.
The manufacture  of full-finished "steel sheets. Mort.
No. 9. p. 520. No. 10. p. 581. :
Finishing the Heat of Steel. Hruska. No. 9. p. 523.
No. 10. p. 579. )
Blast furnace kPr'oblems. ‘W. McConnachie. No. 10.
p. 567, : B .
o . CEED)
Heat Treating and Forging, Oct. 1934.
Heating for forging. 'J. B. Nealey. p. 479-481.

Tool steels—their composition and use. F. D. Stranner.

p. 482-485.
The time required for heating steel. J. D. Keller. p. 487-
490. : '
Steels for die-easting dies. S. Tour. p: 491-494.
Heating tool steel. M. L. Clark. p. 495-496.

- Classification of- insulating refractories. K. J. Bogner.

D. 497-499. ) )
Alloys of iron and chromium. V. N. Krivobok. p. 500~
505. )
_ Characteristics: of fuel oil. O. Lutherer. p. 507-508.

High temperature insulation for
N. A. Humphrey. p. 509-511.
‘Modernizing the gas-house. A. E. Selig. b. 512-513.
Metal Industry (New York) Vel. 32, Qct. 1934,
The electro-platers’ code. p. 333-335.
Electrochemists convene in New York. p. 336-338.

industrial furnaces.

The effect of remodeling a meltmg plant. M. W. von
Bernewitz. D. 339.

Standards of quality for flatware. p. 340.

Treating waste from silver manufacture. Ernest I.

Smith., p. 341-342.°
Prospected cost .accounting and estimating system for

non-ferrous foundries. p. 343-345.
Foundrymen’s convention in Philadelphia. bp. 346.
British Institute of metal Meeting. p. 348-350.

Copper and brass in the new housing program.
Blast-Furnace and Steel Plant, Oct. 1934, )
Blast-furnace problems. W. McConnachie. p. 567-571.

Reversing drives for blooming mills. Part IV. G. Fox.
. p. 572-576.

Pickling of mild steel Qheets H. Edwards.

Tinishing the heat of steel. J. H. Hruska.

The manufacture of full-finished steel sheets.

Mort. p. B81-582.

p: 579-580.
E. R.

‘Priming and foaming. R. C. Adams and T. A. Solberg.

p. 351

p. 577-578.

Blast. Furnace and Steel plant, Nov. 1934

Industrial Lubrication and Lubricant.
p. 625,

Reversing drives for blooming Mill.

0. L. Maadg.

G, Fox. p. 629.

Furnace efficiency  increased by Moll Checkers. P:
Stickel. p. 635. ’ . .

Finishing the heat of steel. Part 26. J. H. Hruska. -

°  p. 638. :

Estimating 0. H. slag composition. p. 640.

I. N. Goft.
The Iron Age, Nov. 1, 1934. )

. Gas heating for Forging furnace. J. B. Nealey. bp. 23.
The Iron Age, Nov, 15, 1934,
" The Past, present and Future :of . Cast Iron.  W. R.

Jennings. p. 16.
Plating Parts at Packard.
The Irom Age, Nov. 22, 1$34.
Pressure Vessels welded automatically by A, G

W. H. Gravés, p. 24.

Process. O. A..Tilton. p, 14.
The Iron Age, Nov. 29, 1934. - .
Pearlitic alloy steels for high temp. service.. A. Hi
White, C. L. Clark and R. L. Wilson. p. 14. '

Combined Wire drawing and heading Equipment Used
in Bolt making. F. L. Prentiss. p. 18.

High Pressure Die Castings Produced in hydrauhcally-

" Operated Machine. p. 32.
Die Giesserei. 21 Jahrg., Nov., 1934, Heft 45-486.

Versuche iiber den HRinflutz von Zus#tzen eines hoch—
gekohlten spezialroheisens auf die Wachstums- und
Zunderbestindigkeit von Graugutz. Max. Paschke\ und
Heinz Schuster. s. 469. ‘

Die Entwicklung des ofenbaues in stahl und Temper-
gietzereien. P. Rheinlander. s. 476.

Die Giesserei. 21. Jahrg. Nov. 1934, Heft 47-48, .

Der Einflutz der Schlackenfiihrung auf die Gefugeaus—
bildung von Roh- und Gutaelsen
M. Michalke. 5. 493.

Die Priifung von Form- und kernsanden. s. 497.

Die Entwicklung des Ofenbaues in Stahl~ und Temper—
gietzereien. Rheinlander, Hagen. s. 504.

Archiev fiir das Eisenhiittenwesen. 8. thl‘é. Heft 4. Okt.
1934,

"Ueber den Temperaturverlust des Rohelsens zw1schen

Hochofen und Konverter. Alfous Graff. s. 135.

. _Dlepbchlag und

i

Neuere Erfahrungen im Betriebe von oberschlesischen:

stahlwerksgaserzeugern. Giinter Drath. s. 151.-

Zur spektroskopischen Schnellbestimmung von Iegier-
ungsbestandteilen in Sonderstédhlen. Otto, Schlutzmann.
s. 159,

‘HTinflutz des Ziehgrades. sowie des Anlassens  auf die

Eigenspannungén in Stahldrihten. Hans  Bliihler.
s, 165. )
- Das Systetm Eisen Nlckel Molybddn. Warner Koster.
8. 169, S

Einflutz der Wirmebehandlung auf die -magnetische

Sittigung unlegierter Stihle. Hans Esser und G. Oster-
mann. s. 173.

Die Aenderung der magnetischen

Anlassen abgeschreckter unlegierter Stéhle.
u. Gerhard Momm. s. 177. .

Archiv fiir das Eisenhiittenwesen. 8 Jahrg. Nov. 1934,

Heft 5. ’

Das Verhalten der Sulfide’ der
zementmdrtel und Beton. Heinrich.
HEngen Deitz. s. 181.

Das Gleichgewicht FeS+Mn22MnS+Fe bei hohen Tem-
peraturen. Oskar Meyer und Fritz Schulte. s. 187,
Aus der Elektrizitatswirtschaft der deutschen Eisen-

hiittenwerke. Hans Euler. s. 197.

Die Dauerstandfestigkeit von stidhlen in Abh#ngigkeit
von Legierung und Wirmebehandlung.
8. 205. E

Praktische Anwendungen des Rontgen-Riickstrahlver-
fahrens zur Messung elastischer Spannungen. Hermann
Moller. s. 213. Co )

Zusammenwirken von

Hans HEsser

Hochofenschlacke “in
Burchartz und

Wiarme- und Umwandlungs-

Sittigung. beim.

Paul. Griin.

spannungen in abgeschreclkten Hohlzylindern aus stahl,

Hans Biihler und Erich Scheil. s. 219,
Die elektrische und die Wirmeleitfdhigkeit - von
Gutzeisen. Erich Sohnchen.- s. 223.
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Stahl und Eisen. Nevember-1934. 54 Jahrg.
Das Granulationsverfahren des Bochumer Vereins unter
besonderer Beriicksichtigung -der planmitzigen und
gesundheitspendenden Wasserwirtschaft.

Stoecker,
Julius. . Heft 44. s, 1129, '

Maschinenelemente im Walzwerksbau und ihre Pflege.,

Howahr. Erich. Heft 44, s, 1132.
Fehlererscheinungen- durch. Sandstellen bei geschmlede—
.ten Kurbelwellen. Xerpely, Kolman. Heft 45. s. 1153.

Die Praxis der TTeilstrahlungspyrometrie. Naeser,
Gerhard. Heft 45. s, 1158,
Unmittelbares Auswalzen von flilssigem stahl. Bleck-

mann. Hans. Heft 46. s. 1177.

Fehlererscheinungen durch sandstellen bei geschmiedeten
Kurbelwellen. Kerpely. Koloman. Heft 46. s. 1180.
Das Primirgefiige und seine Wirkung auf die Stahleigen-

schaften. Rapatz, Franz. Heft 47. s. 1201.
Rohstoffbeschaffung durch . Rohstoffkreditgeschifte.
Wedemeyer, Rudolf. Heft. 47. s, 1210. )
Mit. Kais.-Wil. Inst. Eisenforschung. Bd. 16, Lief. 12-13,
1934.
Zur Frage der Dauerstandfestigkeit des stahles oberhalb
500°. Anton Pomp.
Ueber den Einflutz der Probenherrichtung auf die Metzer-
gebnisse an Epsteinproben. F. Wever und H. Lange.
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