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(O 'The Metal'Industry (New York),

- Walter H. J. acobson and William Kelly pp:
149~151.

‘Tead “ Burning ”? or VVeldmg Franms A. West-
- brook. pp. 1562~154.

,A New Silicon-Zinc-Copper Alloy, Part 2. E.

" Vaders. pp. 155~156.

O. Heat Treating and Forging, March, 1931, -

Control of the Mn+a1111r(rrr 1n Fpav Mgnnfat‘-fnfo

Francls W. Rowe. pp. 241~245.
FOI'glng in a Tool and Alloy “Steel Plant E. J
Poole, pp. 246~249.

—~————~4-+—%——————4————;__________;__:_J

@.

April, 1931, v
- The Seientific Production of Non-Ferrous Ingots.

- 'The Austenitic-Pearlite Transformation and the:
Transition Constituents. Albert Sauveur pp
250~251. )

: Chara,ctemstlcs of Copper Steels, Part 1I. Franz.
Nehl. pp. 252~255. | ; ,.

" Dies for Bulldozng and Upsettmg, Part XVIII

- -George A. Smart. pp. 256~259.

~ Aluminium Alloys and theit Treatment, Part IT-
J W, Urquhart pp. 260~262. A

Brlgh’n Auneahng Steel in Hydrogen Floyed D..
© Kelley. pp. 263~265. S ‘

O The Metal .Industry (London) March 13,

1931 | L |

" Die- Castmg in the Mldlands pp 285~288

Some Experiments on ‘the “Electro-deposition of
Gold from Alkaline Cyanide Solutions. . E. T*
Dunstan. pp. 295~297. o o

O The Metal Industry (London) Ma ch 20

1931,

Platmum-Irldlum Alloys Franz Korn. pp. 309~,
810,
The Influence of Pressure and Termperature on
the Extrusion of Metals.- C. E: Pearson and, J.
A. Smythe pp. S11~314, o
" The Rolhng of Alloys of Copper and Phosphorus
Containing: up. to. 5 per "cent of Phosphorus,
Owen W. Ellis. pp. 315~316.
O The Metal Industry (London) March 27
1931.°
. Refractory Materials for Electric Furnaces; Alired
B. Searle. pp. 333~335:
The Metallurgy of Some of the Rarer Metals C
. J. Smithells; pp. 336~338.
The Influence of Pressuce and Temperature om
the Extrusion of Metals. C. E. Pearson and J.

- A. Smythe pp. 339~342.

Factors Affecting the Smoothress and Mechanical |
Properties of Electrodepos1ted Coppen A. W
Hothersall. pp. 843~346. .

O The Iron ‘Age. March 5, 1931,
 How to Make the most of Iron Ores p 773~(75
- Lonunuous Type of Pair and Sheeb munaces

“““Increases ©utput. A. L. Hollinger. p. 776~780.

Inclusions and Their Effect on Impact. Strength’
of Steel. A. B. Kinzel and Walter Orafts: p




781~783, R e
Heat-Treated “Pipe Couplings for Long-Distance
Gas Lines. p. 784~784. n

i Conduit Pipe Is Automatically Galvam?ed and

Enameled. p. 791~792.

‘O The Iron Age. March 12; 1931

- Contracting for Aircraft Sheet-Metal Parts. p.
- 855~859. T S R
Overcoming Certain Operating Troubles in Making

Open-Hearth_ Steel -T. N." Armstrong. p. 864~
867, .
Creep of Metals at Elevated Temperatures P.G.

- McVetty. p. 868~870.

O The Iron Age. March 26, 1931.
High-Temperature Metals for the Power Plant,
L. W. Spring p. 1004~1008. .
Precent Status of Solid Carburizers. Stanley P.

- Rockwell. p. 1009~1010. .
Foundries Keep Step with Fast Pace of Industry
Arnold Lenz. p. 1016~1019.

O The Ircn Age, April 2, 1931, :

Regulations for Strucﬁual Welding in Germany.
DipL-Ing. Otto Bondy. p. 1074~1079.

Problems Confronting the Practical -Nitrider 'J.
H. Higgins. p. 1080~1082. o

Alloy Steels and Alloys for High-Temperature
Service. L. W. Spring p. 1090~1093.

Briquetting of Cast Iron Borings and Steel
Turnings. A.K. Nowak. p. 1097~1100.

O Blast Furnace and Steel Plant. M arch 1931.

Manufacture of Ferro-Silicon Roy P Hudson p-
899~401. -

New Designs of Rolling Mill Bearings. Part I
Hans Weinlig. p. 402~405.

Gas and Stock Flow in the Blast Furnace. S. P..
Kinney. p. 407~411.

Fluorspar in the Open Hearth Slag. H. L Geiger.
p. 412~414.

Characteristics of Rimmed Steel. Part II. Edmund

- C. Bitzer. p. 415~417. ; .

- The Present State of the Pneumatic Process for
Dry-Cleaning Coal Part III. Kenelm €. Apple-
yard and Edward O'toole, p: 418~422, - ..

QO . Blast Purnace and Steel Plant. A;prﬂi;l.ﬂlslél.

Lubricating Systems for  Roll - Necks. - Mauric®
" Reswick. p. 533~536. ; ' . T
- Iron Ore Beneficiation. Clyde E. Williams p.:537~
539 o : . >
Machine that Simplifies Pig-Iron Casting Opera-
tions. H. L. Kauffmann. p. 540~542.° 50
- Air Discharge "of Circular Tuyeres. Richard °S.
Mec.Caffery and Daniel E. Krause. p. 543~546.
Combustion of Natural Gas. T..J.. Ess. p. 547~
550. . ' !
. New Design of Rol'ing Mill Bearing. Part 11. Hans
Weinlig. p. 551~552.
- The Formation and Elimination of Non-Metallic
Inciusions C. H. Herty and J. E.- Jacobs. p.
- 553~556. ’ g
O The Fouadry March 1, 1931~
Heat T'reatihg Light Gray Iron Castings Decreas
- ses Difficulties in Machining. H. R. Simonds.
p. 58~62.
Gun Metal Strength Is Affected by PhOSphorus
H. C. Dews. p. 63~65;
Prevent Losses with Proper Gates and Risers,
Part V. Pat Dwyer p. 66~69.
Needs Special Foundry Training. P. R. Hall. p.
69.
Gates large Bronze Door for Parthenon in Nash-
ville pp. 70~71. _
Bonds Fitting Cores with Cement. Pat Dwyer. pp.
77~80. ,
Experiments with Chromium in Gray Iron. T.F.
Jennings. p. 93~95.
O The Foundry. March 15, 1931,

. Prevent Losses with Proper Gates and Risers.

Part VI. Pat Dwyer. p. 48~50.
Pours Corburetors with Electric Furnace Iron.
Carl E. Schubert. pp. 61~65.
Progress in Methods Aids Die Casting Industry.
- Marc Stern. p. 54~56.
QO The Pcundry. April 1, 1931,
Molding Large Nonferrous Castings Requires Wide
Experience. Edwin Bremer. p. 43~51,
Prevent ILosses with Proper Gates and Risers,
- Part VII Pat Dwyer p. 5’7~59
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* Gottfrid Olson. p. 62~63.

QO The Metal Industry. (B) March 27, 1931,
~~The  Influence of Pressure and Temperature on
the Extrusion of Metals. C. E. Pearson and J.

A. Smythe. p. 839~342,
O The Metal Industry (B) April 3, 1931,

~‘The Influence of Pressure and Temperature on

the Extrusion of Metals. C. E. Pearson and J.
A. Smythe. p. 361~362.
O The Iron and Steel Industry. March 1931,
Modern Gas Producer Practice. Johnstone Toylbr.
p. 191~193. '
‘Reconstruction 'of the Ougrée-Marihaye Blast
Furnace Plant. p. 195~198.
Cupola Malleable Cast Iron. H. H. Shepherd.
p. 199~200.
O Steel March 5, 1931.
Magnetic Testing of Pipe Welds Is New Inspection
Method H. R. Simonds. p. 39~42. o
Strip Tempers Modified by Rolling after Annealing.
Part. 1. Joseph S. Adelson. p. 50~583.
O Steel March 19, 1931,
Seamless Chrome-Nickel Steel Tubes Find Diversi-
fied Uses. H. D. Newell. p. 31~33.
Physical Values Assist in Specifying Cold Strip
" Joseph 8. Adelson. p. 40~46. '
Hardness and Crystal Structure of Nitrided Steels
‘Linked. Dr. O. E. Harder. and George B. Todd.
p. 51~52. ‘
O Steel April 2, 1931..
Centrifugal ProcessMeets Demand for High-Quality.
Galvanizing. I. K. P. Rolston p. 39~42.
Furnace Design Incorporates Many New Develop-
ments. E. G. Dé Coriolis. p. 44~48.
O Stahl und Bisen. 5, Mary 1931
Beitrag zur TFrage der Schwingungsfestigkeit.
Walter Schneider in Diisseldorf. s 285~292.
Untersuchungen iber die chemischen Vorginge
bei den sauren Stahlerzeugnngsverfahren und
bei der Desoxydation des Slahles mit Mangan
und Siizium. Hermann Schneck in Essen. s.
292~294. '
Die Reduction von Magnetit und Limonit mit
Methan. Osker Meyer und Walter Eilender in

Aachen. s. 294~295.
O Stahl und Bisen 12, Miary 1931.

Beitriige zur Klirung der Schlackenfrage im
basischen Siemens-Martin-Ofen. Dr.-Ing. Rudolf
Back in Witten. s. 817~324.

Untersuchu.ng der Uberhitzungsempfindlichkeit
von niedriggekohlten Fluszstahl. Ernst Pohl,
Borsigwerk, Ewald Krieger, Borsigwerk, und

" Franz Sauerwald in Breslau. s. 324~326.

Uber die Umsetzungen von Eisensulfid, Mangan-
sulfid und Kalziumsulfid mit den Oxyden des
Eisens und dabei auftreaténden Nebenreaktionen.
E. Diepschlag nnd E. Horn in Breslau. s. 329~
330. ’ o '

O Stahl und Eisen. 19, Marz 1931.

Die Herstellung von Guszeisen-Walzen. Oberin-
genieur Ernst Peipers. 8. 345~351.

Beitriige zur Klirung der Schlackenfrage im
basischen Siemens-Martin-ofen. Dr. Ing. Rudolf
Back in Witten. s. 351~360.

Die Berechnung der W drmespeicher. Kurt Rummel
in Diisseldorf. s. 360~361. - "
Stahl und Bisen. 26, Marz 1981,

Untersuchu’ng'en‘ an Walzwerksofen. Dr. Ing.
Ludwig A. Richter in Donawitz. s. 877~385.

Untersuchungen iiber den Finflusz von Sauerstoff
und Schwefel auf die Schmiedbarkeit Rot-
briichigkeit und andere Eigenschaften des reinen
Eisens. Eric W. Fell in London. s. 386~387.

Die Durchvergiitung von Konstruktionsstahlen
unter  Beriicksichtigung des Einflusses von
Stiickquerschnitt und Legierung Hans Kallen
und Hans Schrader in Essen s. 387.

O Stahl und Bisen. 9, April 1931.

Per Einflusz der Kokillentemperatur auf die Lage
der Randblasen und auf die Seigerungsverhélt-
nisse in weichen Flusztahlbrammen.

Dr. Ing. Angust Stadeler und Dipl. Ing. H. J.
Thiele in Hattingen. s. 449~460. ‘
Bestimmung der Nachverkokungswirme von Koks.
Cegroe Aode nnd Fritz Schimmel in Darmstadt.

George Agde und Fr
5. 460~462.

Uber den Nachweis des Schwefels in Stahlschliffen
durch Abdruckverfahren, Herman J. van Rbyen

N
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- und Elfriede Ammermann in Horde s.
463. B L
'e) 'Die Gissserei. 6. Marz 1931.
Lagerung und Aufbereitung von Formstoffen. Fr.
Brobeck, Berlin. s. 197~200.
-~ Wachstumfestes Guszeisen fur hohere Tempera.-
turen. R. Mitsche und O. v. Keil in Leoben,
8. 200~204.

162~

Hartguszwalzen, ibre Fehler und d,er.en. Ursachen.

Werner Breitenbach. s. 206~209.
O Die Giesserei. 13, Marz. 1931.

Die Rechnungsgrundlagen des Gieszereischacht-.

ofens, ihre Grészenbes’cimmung und mathemati-

sche Gesetzmaészigkeit. I. Baurat Dipl. Ing
- Albert Achenbach. Leipzig. s. 218~225.

Hartgusz und Pseudohartgusz. Ingenieur Hugo

Patsch. s. 225~227.
W irmelechnische Messungen in der Metallgieszerei
W. Winkhans in Berlin-Siemenstadt. s. 227~
929 '
QO Die Giesserei. 20, Marz 1931.
Festigkeit und Wandstirke bei Guszeisen. Dr.
Ing. Paul A. Heller in Essen. s. 238~241.
Die Rechnungsgrundlagen des Gieszereischacht-
ofens, ihre Groszenbestimmung und mathemati-
sche Gesetzmiszigkeit. 1I. Baurat Dipl. Ing.
Albert Achenbach. Leipzig. s. 241~245,
O Die Giesserei. 27, Marz 1931.
‘Der Aufbau des verdichteten Formsandes und
seine Bedeutung fiir die Formsandpriifung. 'W.
_ Reitmeister, Reichsbohnrat,
258~260.
Das Formmaschinenwesen auf der fiinften Gies-
sereifachausstellung. u. Lohse, Hamburg. s. 260~
264,
O Die Giesserei. 5. April 1931,
Sparsame Wirtschaft im Gieszereibetrieb. Dr. Ing.
E. h. Freytag, Berlm 8. 282,
Zur Kenntnis einiger machamsch-techmscher
Eigenschaften der Rotgnszlegwrungen Rg 10 Dr
Willi Claus, Berlin.

Kirchmdser. s.

O Korrosion und Metalschutz, Februar, 1931,

Die Korrosion von Eisen durch Wasserdampf bei

hohen Temperaturen und ihre physikalisch-
- chemischen. Grundlagen W. Krausz. Belrin.

O Mining and Metallurgy, Technical Public-
ation No. 412,

The austemte-pearhte Transformatmn and the
Transition Constituents. Albert Sauveur Cam-"
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